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دهد و ميزان مصرف آن  ها را تشكيل مي رين نيازهاي اوليه انسانت پوشاك و منسوجات يكي از اساسي

 اجتماعيدهنده ميزان توسعه يافتگي اقتصادي و هاي نشان حداقل تا سطح معيني از درآمد يكي از شاخص

از آنجايي كه مصرف پوشاك و منسوجات جنبه حياتي دارد، توليد الياف نسجي، . باشد كشورهاي جهان مي

صنعت .  بافندگي و توليد انواع پوشاك از ديرباز در كشورهاي جهان رواج داشته استنساجي، ريسندگي،

. باشد هاي اقتصادي كشورهاي جهان مي ترين بخش نساجي از نظر ايجاد اشتغال و ارزش افزوده يكي از مهم

ص ملي باشند و سهم قابل توجهي از توليد ناخال ها نفر در اين صنعت مشغول به كار مي امروزه ميليون

توليد الياف، ريسندگي، بافندگي، رنگرزي، چاپ و تكميل و توليد . گردد كشورها از طريق نساجي حاصل مي

پس از توليد الياف، اولين مرحله توليد براي . هاي نساجي به حساب آورد توان از زيرگروه پوشاك را مي

ه اين نخ، ماده اوليه اصلي محصول قسمت ريسندگي نخ است ك. باشد قسمت اعظم منسوجات ريسندگي مي

هاي ريسندگي الياف  اين طرح اختصاص به يكي از روش. بسياري از واحدهاي مختلف نساجي خواهد بود

  .باشد فاستوني مي نام محصول توليدي در اين واحد نخ نيمه. فاستوني دارد بلند يعني ريسندگي نيمه

  

  بندي محصول طبقه

توان از  باشد را مي ريسي مي هاي ظريف واحد را كه شامل انواع نخهاي نيمه فاستوني توليدي در اين  نخ

مواد بندي بر اساس  طبقه: ترين آنها عبارتند از بندي قرار داد كه مهم هاي متفاوتي مورد بررسي و طبقه جنبه

   . كاربردبندي بر اساس و طبقهاوليه مصرفي 

  مصرفي هاي نيمه فاستوني از لحاظ نوع مواد اوليه  بندي نخ طبقه

باشند نوع الياف مصرفي در ساختمان نخ  ماده اوليه در تمامي واحدهاي ريسندگي، الياف ميترين  مهم

توان از جهات متفاوتي  اين الياف را مي. ها و خواص نخ توليدي خواهد بود تعيين كننده بسياري از ويژگي

ط الياف؛ رنگ الياف؛  ساير جنس الياف؛ ظرافت الياف؛ طول متوس: بندي نمود كه عبارتند از دسته

  .خصوصيات الياف

  ـ جنس الياف مصرفي 1

ليك، نايلون و ويسكوز و يا مخلوط ياستر، اكر در سيستم ريسندگي نيمه فاستوني انواع الياف پشم، پلي

هاي  توان استفاده نمود، كه نخ هاي توليدي هريك از اين الياف و يا مخلوط آنها داراي ويژگي آنها را مي

  . بندي خواهند بود اي قابل دسته ود بوده و در طبقه ويژهخاص خ

  ـ ظرافت الياف2
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تر،  الياف ظريف. دهد هاي خاص خود را مي ها ويژگي كار رفته در ساختمان نخ به نخ ظرافت متوسط به

ظرافت الياف را براساس . تر خواهد بود ز الياف ضخيم دارند و نسوج نرم اتر زيردست نرم و سطحي يكنواخت

شود و معمولاً اليافي با  تعيين مي) باشد   متر ليف بر حسب گرم مي1000كه عبارت از وزن (واحد دنير 

  . گيرند دنير در اين سيستم نخ ريسي مورد استفاده قرار مي 7 تا 1ظرافت 

  ـ طول متوسط الياف 3

ورد استفاده در اين الياف مصنوعي م. متر قرار دارد  سانتي8ـ22طول متوسط الياف پشم در محدوده بين 

هرچه طول الياف و ظرافت آنها بيشتر . سيستم نيز بايستي داراي طول متوسطي شبيه به الياف پشم باشند

  . تر ريسيد تر و يكنواخت  ظريف ميتوان نخباشد

  ـ رنگ الياف مصرفي 4

ه باشند هاي دلخوا هاي توليدي براي استفاده در مراحل بعدي بايستي داراي رنگ بديهي است كه نخ

اول اينكه در توليد نخ از الياف رنگرزي شده استفاده شود و يا . پذيرد توليد نخ رنگي به دو صورت انجام مي

هاي رنگي حاصل از الياف رنگرزي شده داراي  نخ. هاي توليدي رنگرزي گردند پس از عمليات ريسندگي نخ

  . باشند گر ميهاي رنگي توليد شده به روش دي ثبات رنگي بيشتري نسبت به نخ

  ـ ساير خصوصيات الياف 5

هاي هايبالك و  ليك كه در توليد نخيعنوان مثال الياف اكر اي هستند به برخي از الياف داراي خواص ويژه

باشند كه يكي از آنها در برابر عمليات  ليك مييگردند، شامل دو دسته از الياف اكر انواع كاموا مصرف مي

دهد و ديگري در برابر اين عمليات حرارتي از نظر طولي   تقليل طول ميحرارتي در درجه حرارت معيني

  . گردد استفاده مي) هايبالك(هاي حجيم  ماند از اين ويژگي در توليد نخ بدون تغيير باقي مي
  

  بندي محصول بسته

جهت انبار نمودن مناسب محصول و همچنين جلوگيري از ضايعات احتمالي و صدمه ديدن، محصول 

هاي مخروطي  به اين منظور محصول توليدي روي بوبين. بندي گردد هاي مناسبي بسته  در بستهبايستي

هاي پلاستيكي قرار گرفته و سپس درون  شكل پيچيده شده پس از انجام كنترل نهايي درون كيسه

  . گردند بندي مي  كيلوگرم بسته25متر مكعب به وزن خالص ) 7/0×75/0×75/0(هايي  با ابعاد  جعبه

  ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 فاستوني توليد نخ نيمه

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )7(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت بندي با توجه به نوع صنعت و محصول  اين دسته. اقتصادي

در ) سمي و رستد(نخ نيمه فاستوني كدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد . شود رقمي  اختصاص داده مي

  . ارائه شده است)1(جدول 

  

  فاستوني  توليد نخ نيمهكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )1( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  )سمي و رستد( فاستوني نخ نيمه  17111333  1

  

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

المللي بر همين اساس در مبادلات بازرگاني  ندي مركز استاندارد و تجارت بينب براساس بروكسل و طبقه

 نخ نيمه فاستوني خصوص شود كه در بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

  .  ارائه شده است)2(در جدول 

  

   توليد نخ نيمه فاستونيهاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )2(جدول 

  نوع كالا  شماره تعرفه گمركي  يفرد
حقوق 

  ورودي
SUQ  

1  51062000  
 85نخ پشم كه داراي كمتر از 

  درصد وزني پشم باشد
20  kg 

  

  ـ شرايط واردات1ـ3

براساس اطلاعات مندرج در كتب مقررات و شرايط واردات وزارت بازرگاني سود بازرگاني و حقوق گمركي 

  . اردات اين محصول ذكر نشده استباشد و شرايط خاصي براي و  مي20به آن 

  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4
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  نخ نيمه فاستوني استانداردهاي مرتبط با : )3 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

 www.isiri.org  هاي پشمي از فاستوني و نيمه فاستوني هاي تشخيص نخ روش  1268  1

  www.isiri.org  ليك و غيريكسره و غيرپفكيي اكر هاي نخ يژگيو  2164  2

  www.isiri.org  هاي مخلوط اكريليك و پشم هاي نخ ويژگي  3606  3

  www.isiri.org  وسيله شانه تقسيم كننده روش تعيين طول الياف پشم به  1571  4

  www.isiri.org  ها پشم شسته شده ـ ويژگي  981  5

  www.isiri.org  ابل تقطير موجود در تاپس پشمروش تعيين مواد ق  1938  6

  www.isiri.org  گيري مقدار پشم موجود در پشم خام در آزمايشگاه  روش اندازه  1942  7

  www.isiri.org  روش تعيين درصد الياف موجود در پشم گوسفند   2259  8

  www.isiri.org  قابليت ارتجاعي الياف پشم ـ روش آزمون   2260  9

  www.isiri.org  بونيزه كردن پشم ـ آئين كاربرد كر  2261  10

11  2391  
هاي نخ پشمي و مخلوط پشم با ساير الياف مورد مصرف  ويژگي

  در كشبافي 
www.isiri.org  

  

  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

 خام پلي استر 2/40 نخ   ريال،48000-60000 خام  هايبالك اكريليك  2/24قيمت داخلي نخ 

 مي  به ازاري هريك كيلوگرمريال75000-120000فاستوني بين   و نخ پشمي نيمه ريال 51000-47000

-6/5نخ خام پلي استر   دلار و2/5-73/5 خام هايبالك اكريليك خارجي 2/40نخ هر كيلوگرم قيمت  .باشد

   . است دلار7-5/8فاستوني بين   و انواع نخ پشمي نيمه دلار1/5

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

كار گرفته شود كه بسته  تواند به ضخيم مي نيمه هاي ظريف و  سيستم ريسندگي نيمه فاستوني براي نخ

 اين واحد  اين كه براي .هايي خواهد داشت  خط توليد آنها با يكديگر تفاوت ،به نوع محصول مورد انتظار

ريسي و يا  كلفترگروه صنايع متوسط بگنجد، بايستي تنها يكي از دو خط توليدي از نظر حجم در زي

). ريسي در نظر گرفته شده است در طراحي اين واحد، تنها خط ظريف(ريسي در طراحي منظور گردد  ظريف

دامنه نمرات نخ قابل دستيابي در . فاستوني ظريف و متوسط خواهد بود هاي نيمه محصول اين واحد انواع نخ
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هاي حلقوي پودي و حلقوي تاري و  تواند در بافت پارچه باشد كه مي  متريك مي100 تا 20واحد از نمره اين 

كاربرد محصول بسته . هاي شبه فاستوني به مصرف برسد انواع تار و پودي سبك و متوسط و همچنين پارچه

   .دبه نوع مواد اوليه و فرآيند توليد متفاوت خواهد بو

  . بندي نمود توان طبقه مه فاستوني را بسته به نوع كاربرد نيز ميريسي ني هاي ظريف نخ

  ـ نخ مورد مصرف در سيستم بافندگي تار و پودي1

  )كشبافي(ـ نخ مورد مصرف در سيستم بافندگي حلقوي 2

هاي مورد مصرف در سيستم بافندگي تار و پودي از ضريب تاب بالاتر و استحكام بيشتري نسبت به  نخ

. هاي كشبافي داراي ازدياد طول بيشتر بوده و تاب كمتري دارند  برخوردار هستند و نخهاي كشبافي نخ

  .هاي اكريليك هايبالك بيشترين مصرف را دارند درسيستم بافندگي حلقوي نخ

  

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

 در بافت فاستوني با نمره و جنس مختلف هاي نيمه خنهاي قبلي مطرح گرديد،  همانطور كه در قسمت

تكسچره ) يكسره(هاي فيلامنتي  نخ. رسد به مصرف مي) شبه فاستوني(پودي  ـ يهاي حلقوي و تار پارچهانواع 

هاي حلقوي و  عنوان كالاهاي رقيب محصولات اين واحد، جهت توليد پارچه هاي فاستوني به شده و انواع نخ

  . باشند مي پودي مطرح ـ يتار

شود  هاي هايبالك استفاده مي امروزه در بافت بسياري از منسوجات حلقوي و خصوصاً حلقوي پودي از نخ

  شبههاي هاي فاستوني استفاده از پارچه هاي شبه فاستوني نسبت به پارچه تر پارچه و به دليل قيمت ارزان

گردد خصوصاً براي البسه بشور و بپوش  ميهاي توليدي اين واحد در بافت آن استفاده  فاستوني كه از نخ

  . بسيار رواج دارد

در توليد، از نظر اقتصادي  هاي نازلترشان هاي مصنوعي فيلامنتي به دليل هزينه لازم به تذكر است نخ

هاي توليدي اين واحد در قسمت حلقوي پودي و حلقوي تاري است، اما به لحاظ برخي  رقيب جدي براي نخ

  . هاي نيمه فاستوني ارجح است نخ... ي نظير گرمايش و زيردست و از خصوصيات فيزيك

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8
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هاي پشمي و مخلوط آن با الياف مصنوعي و   مصرف نخ ،با توجه به نياز بشر جهت استفاده از منسوجات

ه به اينكه صنعت نساجي از طرفي با توج. هاي صد در صد مصنوعي در جهان رو به افزايش است نخ

ها و نيروي انساني است و توسعه پايدار آن باعث ثبات  ترين صنعت كشور از نقطه نظر تعداد زيربخش گسترده

اي برخوردار  شود توليد محصول فوق از اهميت ويژه در وضعيت اشتغال و اقتصاد افراد بسياري از جامعه مي

  .است

  

  ف كننده محصول ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصر1ـ9

  

  فاستوني  نخ نيمه كشورهاي  عمده توليدكننده: )4(جدول 

  نوع توليدات  نام كشور  رديف

  نخ نيمه فاستوني  چين  1

 نخ نيمه فاستوني  تركيه  2

 نخ نيمه فاستوني  ژاپن  3

 نخ نيمه فاستوني  ايتاليا  4

  

  مصرف كننده نخ نيمه فاستونيكشورهاي  عمده : )5(جدول 

  عنوان محصول  شورنام ك  رديف

  انواع پارچه ولباس  چين  1

  انواع پارچه ولباس  تركيه   2

  انواع پارچه ولباس  ژاپن  3

  انواع پارچه فاستوني  تايوان  4

  انواع پارچه فاستوني  انگلستان  5

  

   هاي داخلي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول شركتـ 
  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 فاستوني توليد نخ نيمه

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )11(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  در ايراناستوني  نخ نيمه فبرخي توليدكنندگان عمده: )6(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  كاشان  نخ نيمه فاستوني   آرتا تاب كاشان   1

  كاشان نخ نيمه فاستوني  بافت خوب   2

  كاشان  نخ نيمه فاستوني  سيناريس   3

  راوند  نخ نيمه فاستوني  نساجي خريد تابان  4

  نطنز نخ نيمه فاستوني  نساجي تابان  5

  

   در ايراننخ نيمه فاستونيكنندگان عمده  برخي مصرف: )7(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  تبريز   انواع بلوز كشباف  گوهر بافت   1

  تبريز   انواع بلوز كشباف  باراما  2

  شبستر   انواع بلوز كشباف  گلباف  3

  تبريز   بلوز كشباف  آذر توليدي و بازرگاني صدق  4

  

  يط صادراتـ شرا1ـ10

شرايط خاصي براي صادرات ) نامه صادرات و واردات جمهوري اسلامي ايران كتاب آيين(در منابع موجود 

  .اين محصول ذكر نشده است

  

  

  

  

  

  

  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2
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باشد و ميزان  با توجه به رشد جمعيت و نياز به منسوجات، اين محصول از جمله محصولات پرمصرف مي

از طرفي با توجه به مصرف بالا، عرضه اين محصول نيز رو به افزايش . باشد د آن زياد ميتقاضا براي خري

  . است

   

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

ي بردار آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و  آمار و اطلاعات به

  . به جدول زير ارائه شده است نخ نيمه فاستونيفعال توليد كننده 

  

   در ايراننخ نيمه فاستونيها به تفكيك و ظرفيت كل توليد  هاي فعال واقع در استان كارخانهتعداد : )8(جدول 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  38622  تن   18  اصفهان   1

  350 تن  1  چهارمحال بختياري   2

  6000 تن  3  خراسان رضوي   3

  2900 تن  2  سمنان   4

  1500 تن  1  سيستان و بلوچستان  5

  1100 تن  1  قزوين   6

  2032 تن  2  كرمان   7

  52504  تن  28  جمع

  

  1386 در سال  آمار توليد نخ نيمه فاستوني برآورد :)9(جدول 

  ميزان توليد داخلي  واحد سنجش  نام كالا

  نخ نيمه فاستوني
 درصد 70برداري از  با احتساب بهره(

  ) ظرفيت واحدهاي توليدي فعال
  37000  تن

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 فاستوني توليد نخ نيمه

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )13(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح سي وضعيت طرحـ برر2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري محل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايه

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

  

  توليد نخ نيمه فاستونيعت درصد پيشرفت فيزيكي در صن 20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )10(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

 تن  107430  41  نخ نيمه فاستوني 

  

توليد نخ نيمه  درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  60 تا 20 بين هاي بالاي  تعداد و ظرفيت طرح :)11(جدول 

  فاستوني

  نام كالا
 درصد 60  تا20بين اي ه تعداد طرح

  پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن   5200  4  نخ نيمه فاستوني 

  

  

  توليد نخ نيمه فاستوني درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )12 (جدول

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  توليدظرفيت 

  تن   15820  7  نخ نيمه فاستوني

  

  )چقدر از كجا (85ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

  

  هاي اخير  در سالفاستوني نخ نيمه وارداتآمار : )13 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  39,626  7,279  784,237  114,52290,341  9,686  116,705  26,842  1,016  0,489  نخ نيمه فاستوني

  دلار :                      ارزشكيلوگرم: وزن
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  هاي داخلي  شركتنخ نيمه فاستوني كشورهاي تأمين كننده محصولات ترين مهم): 14(جدول 

  1385سال   1384سال   1383سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 

  كل

  هند 
نخ نيمه 

  فاستوني 
  99,8  39,626  7,267  94  722,016  84,866  ـ   ـ   ـ 

  چين
نخ نيمه 

  فاستوني
  0,2  0,034  0,012  6  62,221  5,475   ـ  ـ   ـ 

  ايتاليا
نخ نيمه 

  فاستوني
9,686  114,522  100  -  -  -  -  -  -  

  دلار:                       ارزشكيلوگرم: وزن

  

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

 در كشور  محصولميزان توليد و آمار صادرات و واردات نخ نيمه فاستوني، ميزان مصرف اينبا توجه به 

د جمعيت و افزايش درآمد ساليانه افراد با در نظر گرفتن رش. شود  هزار تن برآورد مي38 تا 37، بين ساليانه

هاي بعد آن را به طور متوسط،  و سال1390كشور در سال نخ نيمه فاستوني توان ميزان نياز  جامعه، مي

   .شود هزار تن تخمين زده مي45

  

 و امكان توسعه آن 85ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

  ).ر شده استچقدر به كجا صاد(

  

  هاي اخير  در سالنيمه فاستونيآمار صادرات : )15 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  ـ  ـ  ـ  ـ  19  15  ـ  ـ  3463  945  نخ نيمه فاستوني

  دلار:                       ارزشكيلوگرم: وزن

  

با توجه به نياز حضور .  صادر شده است83 و 81 توجه به جدول فوق، نخ نيمه فاستوني، فقط در سال با

با اين آمار صادرات، براي . ما در عرصه جهاني بايد زمينه صادرات كالاي فوق در آينده بيشتر فراهم گردد

  .ستهاي آتي، صدور ميزان قابل توجهي نخ نيمه فاستوني براي كشور متصور ني سال
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   نخ نيمه فاستونيترين كشورهاي مقصد صادرات  مهم:)16(جدول 

  1385صادرات سال   1384صادرات در سال   1383صادرات در سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 

  كل

  عمان 
نخ نيمه 

  فاستوني 
  ـ   ـ   ـ   ـ   ـ   ـ  100  0,019  0,015

  دلار: تن                      ارزش: وزن

  

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6

فاستوني  هاي قبل از اطلاعات و آمار موجود استنتاج گرديد، ميزان مصرف نخ نيمه همانطور كه در قسمت

از طرفي با روند موجود در صادرات . دشو بيني مي پيش1390 هزارتن براي سال 45به طور متوسط ساليانه 

. شود بيني مي يشپها آتي، بسيار كم  هاي اخير، صادرات اين محصول در سال فاستوني در سال نخ نيمه

فاستوني براي مصرف داخل و صادرات مورد نياز   هزار تن نخ فرش نيمه45، حدود 1390بنابراين براي سال

  .است

، نشان داد كه ميزان توليد اين واحدها در سال خ نيمه فاستونينبررسي وضعيت واحدهاي فعال توليد 

درصد واحدهايي 10برداري رسيدن،  بهره در صورت به . استهزار تن 37,5 حدودطور ميانگين  جاري، به

، به 1390درصد تا سال 20 درصد واحدهايي با پيشرفت فيزيكي بالاي 75درصد و 20باپيشرفت فيزيكي زير 

 بنابراين ميزان توليد اين .شود  هزار تن اضافه مي26كشور تا اين سال حدود فاستوني  يمهنظرفيت توليد نخ 

در نتيجه در سال . گردد هزارتن برآورد مي63,5، حدود 1390محصول در واحدهاي صنعتي كشور در سال 

  .هزارتن در سال مواجه خواهيم بود18,5به ميزان  نيمه فاستوني توليد نخ مازادبا 1390
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ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه 3

  آن با ديگر كشورها

  هاي مختلف توليد  ارائه روشـ3ـ1

ريسندگي الياف  :سه روش كلي ريسندگي وجود دارد كه عبارتند از  به طور كلي براي توليد نخ ،

 ريسندگي الياف يكسرهدر روش . سندگي تركيبيري و )استيپل( ريسندگي الياف مقطع، )فيلامنت(يكسره

ابتدا چندين رشته ممتد از الياف مصنوعي در كنار هم قرار گرفته وسپس توسط تاب با هم تشكيل نخ 

  .اين دسته از نخها در سيستم بافندگي تار و پودي نيز استفاده مي گردد.دهند مي

ين روش انجام مي گيرد ، الياف با طول كه قسمت اعظم توليد نخ به اريسندگي الياف مقطع  در روش

پس از باز شدن و تميز شدن ، موازي شده وسپس توسط اعمال تاب به آن در يك وزن خطي مورد محدود 

 ريسندگي الياف استيپل در دو سيستم كلي الياف كوتاه و الياف بلند انجام مي پذيرد. نظر استحكام مي يابد

شبيه به پنبه قابل ريسندگي اف پنبه و ساير الياف با طول متوسطي در سيستم ريسندگي الياف كوتاه، الي.

در سيستم ريسندگي الياف بلند نيز . اين سيستم ريسندگي را سيستم پنبه اي نيز مي گويند.مي باشند

توليد نخ در اين روش نيز  .الياف پشم و ساير الياف با طول متوسطي شبيه به آن تبديل به نخ مي گردند

 كه هر يك از اين سه نوع نخ در صنعت دارد) ريسندگي پشمي، نيمه فاستوني و فاستوني(وتي راههاي متفا

هاي فاستوني و هم در  تهيه پارچهدر  نخهاي نيمه فاستوني. نساجي داراي مصرف به خصوص خود هستند

  .هاي اسپرتي مورد استفاده قرار مي گيرد تهيه قالي و پتو و پارچه

  

  ستوني مراحل توليد نخ نيمه فا

در اين سيستم توانايي توليد . باشد  مي)1(توليد نخ در سيستم نيمه فاستوني شامل مراحلي مطابق شكل 

ها و  دستگاه. باشد هاي فاستوني موجود مي هايي شبيه به نخ هاي پشمي و همچنين نخ هايي شبيه به نخ نخ

و ضخيم ريسي با يكديگر اندكي تجهيزات مورد استفاده براي ريسندگي نيمه فاستوني جهت ظريف ريسي 

مراحل ريسندگي نيمه فاستوني براي ظريف ريسي و كلفت ريسي نخ نيمه ) 1(شكل . باشد متفاوت مي

  . نمايد فاستوني ارائه مي
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  )ا(شكل 

  

  تشريح جامع فرآيند منتخب  ـ3ـ2

   :راحل زير استريسي نيمه فاستوني شامل م توليد محصول از الياف تا توليد نخ ظريف

  سازي الياف ـ آماده1

  مخلوط كردن و روغن زدن ،  تميز كردن الياف،ـ حلاجي به منظور باز كردن2

  ـ كاردينگ 3

  ) و پاساژ دومپاساژ دوم، پاساژ اول (گيل باكسـ 4

  ـ توليد نيمچه نخ توسط فلاير يا فيتيشر 5

  ـ ريسندگي نخ توسط ماشين رينگ 6

  (Autoconer)اه اتوكنر پيچي توسط دستگ ـ بوبين7

 و دولاتابيـ دولاكني 8

 الياف پشم الياف مصنوعي

 )در صورت لزوم(گرفتن گرد و غبار 

 شستشو

 خشك كردن

 مخلوط كردن الياف

 كارد نيمه فاستوني

 ) پاساژ گيل باكس٣ يا ٢(عمليات كشش 

  فينيشر

 )هاي ظريف و نيمه ظريف براي تهيه نخ(

 )تبديل فتيله به نخ(ريسندگي 

 ريسندگي
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  پيچي  كلافـ 9

  ـ رنگرزي 10

  بندي ـ كنترل و بسته11

هايي با مراحل ذكر شده قبلي داشته باشد كه اين موارد  در برخي از موارد ممكن است روش توليد تفاوت

  : عبارتند از

ت يك يا دو مرحله پاساژهاي بعد از مرحله كاردينگ، كه در اين صوررنگرزي تاپس الياف ) الف

كن و كلافبدوك از انتهاي خط توليد حذف  پيچي، رنگرزي، خشك يابد و مراحل كلاف باكس افزايش مي گيل

  .گردد مي

و ) اتوكنر(پيچي   باعث حذف مرحله بوبين(Open-end)اي  استفاده از ماشين ريسندگي چرخانه) ب

  .توليد نيمچه نخ خواهد گرديد

  

  ليافسازي ا ـ آماده

هاي مشابه با الياف پشم  هاي ممتد فيلامنتي به اندازه رشتهبريدن اين مرحله براي الياف مصنوعي شامل 

تر و  آماده سازي الياف پشم بسيار پيچيده. باشد هاي ريسندگي الياف بلند مي جهت كاربرد آن در ماشين

ها، آخال خاك و شن و  باشد كه عبارتند از شستشوي پشم و گرفتن چربي داراي مراحل خاصي مي

پس  .كند  درصد كاهش وزن پيدا مي50 تا 40هاي گياهي، معمولاً پشم خام پس از شستشو حدود  ناخالصي

توان از روش سانتريفوژهاي  بدين منظور مي. باشد از شستشوي پشم خشك كردن الياف پشم ضروري مي

گرديد،  و نور آفتاب براي اين منظور استفاده ميدر قديم از هواي آزاد . هاي گرم استفاده نمود آبگير و محفظه

  .باشد كه امروزه عملي و مقرون به صرفه نمي

   حلاجيـ 

    در مرحله حلاجي الياف مصرفي كه معمولاً به صورت عدلهاي فشرده مي باشند توسط دستگاه 

 آن گرفته و توسط مكانيسم هاي طراحي شده در آن ، قسمتي از ناخالصيهايحلاجي يا ولف باز شده 

در اين مرحله الياف مصرفي به روش اتوماتيك و .  الياف است مخلوط كردن و روغن زدن مرحله بعد.شود مي

   :هدف از مخلوط كردن الياف عبارت است از. گردند يا دستي با همديگر مخلوط مي

خت و يكسان با  مقادير مختلفي از مواد اوليه مصرفي و الياف تا حد ممكن به صورت يكنوا :ـ يكنواختي

  .گردند تا نخ حاصل داراي خصوصيات  مورد نظر و يكنواخت باشد يكديگر مخلوط مي
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تر به اين  توان با مخلوط كردن مواد ارزان  براي كاهش قيمت تمام شده در برخي از موارد مي :ـ كاهش قيمت

  . منظور رسيد

   . نگ ميانگين را ايجاد نمودتوان ر هاي مختلف مي از طريق مخلوط كردن الياف به رنگ: ـ رنگ

  .توان پشم را با ساير الياف طبيعي يا مصنوعي مخلوط نمود  در مخلوط كردن مي :ـ اختلاط مواد مختلف

اي عمل باز كردن و تميز كردن الياف نيز صورت  هاي مخلوط كني تا اندازه علاوه بر موارد فوق در دستگاه

اين عمل شكنندگي الياف را در . وغن زدن الياف را نيز انجام دادتوان عمل ر در اين مرحله نيز مي. گيرد مي

نمايد، كه نتيجه آن ضايعات  تر مي ماشين كاردينگ كاهش مي دهد و عمل كشش مرحله ريسندگي را سهل

ضمناً جلوگيري از توليد الكتريسيته ساكن و كاهش گرد و غبار نيز از نتايج روغن . كمتر الياف خواهد بود

  . دباش زدن مي

   كاردينگ  ـ

هدف از كاردينگ باز كردن، موازي كردن و مخلوط كردن ليف به ليف الياف و همچنين گرفتن ضايعات 

هاي نيمه فاستوني بيش از يك سيلندر و دوزننده را شامل  معمولاً كاردينگ. باشد و تميزي بيشتر الياف مي

ر قسمت شامل يك سري غلتك ماشين كاردينگ از چندين قسمت تشكيل شده است كه ه. شوند مي

هاي كارگر   يك يا چند سيلندر بزرگ با غلتك :هاي ماشين كارد عبارتند از طور كلي غلتك به. باشد مي

(Workers)هاي پاك كننده   و غلتك(Strippers) يك دافر و يك غلتك فنسي ،(Fancy) ، تعداد

نوع . گيرند بستگي دارد مل قرار ميهاي يك ماشين كارد كامل، اساساً به نوع موادي كه تحت ع قسمت

  . پوشش كارد به نوع محصول مورد نظر از لحاظ كيفيت، ضخامت و ظاهر نخ بستگي دارد

هاي سخت و كم تراكمي هستند به  هايي كه داراي سوزن در قسمت ورودي يك ماشين كارد، غلتك

تر  تر و ظريف ها متراكم تكروند، پوشش سوزني غل هرچه الياف در ماشين جلوتر مي. آهستگي مي چرخند

ها و  هاي نسبي، جهت حركت، مقدار زاويه سوزن سرعت. تواند افزايش يابد ها نيز مي شده و سرعت غلتك

فاكتورهاي . نمايد ها از يكديگر ميزان باز شدن و مخلوط شدن الياف را تعيين مي غلتكهمچنين فاصله 

ها و تراكم آنها   ميزان تيزي و مناسب بودن قطر سوزن :د ازباشند كه عبارتن موارد فوق موثر ميبر ديگري نيز 

  .در پوشش كارد

 الياف و يا كاهش ميزان آن و ثابت (breaking)با وجوديكه تمام امكانات موجود براي شكستگي 

شود، شكستگي مقداري از الياف  نگاهداشتن طول الياف در طول عمليات كاردينگ به كار برده مي

  .باشد ناپذير مي اجتناب
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  باكس  هاي گيل ماشينـ 

هاي توليد ماشين كاردينگ بسيار پايين بوده و توليد نخ ظريف با ظاهري  ميزان توازي الياف در فتيله

ها، همچنين مخلوط كردن الياف و نيز  لذا جهت ايجاد يكنواختي جرمي فتيله. باشد پذير نمي يكنواخت امكان

گويند، آنها را  ه در كاردينگ نيمه فاستوني كه به آنها تاپس ميهاي توليد شد افزايش ميزان توازي فتيله

دهند در اين ماشين با گردش غلتك  باكس قرار مي هاي گيل تحت سه مرحله عمليات كشش توسط دستگاه

به وسيله راهنماي فتيله از  باز شده،  كه به صورت عمامه پيچيده شده است،سراسري تغذيه تاپس الياف 

كند و سپس به سمت صفحه تغذيه  ه و غلتك فلزي سنگين مربوط به هر چشمه عبور ميميان غلتك گيرند

  .  باشند جفت غلتك گيرنده و غلتك سنگين فلزي مجهز به سيستم قطع كن اتوماتيك مي. گردد هدايت مي

و سيستم كنترل نايكنواختي ) اتومايزر(پاساژ اول ماشين گيل مجهز به سيستم روغن پاش اتوماتيك 

هاي ظريف سيستم نيمه  وجود دستگاه كنترل نايكنواختي خصوصاً براي توليد نخ. باشد مي) اتولولر (جرمي

هاي دوار را  ه شانههاي مجهز ب باكس يكي از ماشين ناحيه كشش گيل) 2(شكل . باشد فاستوني ضروري مي

 دده نشان مي

 
  )شانه دوار(باكس  ناحيه كشش گيل): 2(شكل 

  ـ توليد نيمچه نخ 

دستگاه فلاير با تقليل . "فينيشر" و "فلاير"باشد،  اي توليد نيمچه نخ استفاده از دو دستگاه معمول ميبر

صورت كاملاً منظم روي بوبين فلاير  جرم خطي فتيله و اعمال تاب جزيي به آن يك رشته نيمچه نخ را به

 دستگاه ديگري كه معمولاً .رود  ميكار العاده ظريف فاستوني به هاي فوق براي نخاين روش معمولاً . پيچد مي

ها همزمان  اين ماشين. باشد شود، ماشين فينيشر مي هاي نيمه فاستوني از آن استفاده مي براي توليد انواع نخ

هاي نوساني يك جفت اپرون كه  جاي اعمال تاب روي رشته الياف، توسط حركت با تقليل جرم خطي به

كند اين مالش اعمال شده به سطح   بر سطح الياف اعمال مالش مي يند،نما رشته الياف از ميان آنها عبور مي
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معمولاً در اين روش دو نيمچه نخ به صورت همزمان . نمايد  استحكام لازم را براي نيمچه نخ ايجاد مي الياف،

ها به يك دوك تغذيه   پيچيده شده و در ماشين رينگ هريك از اين نيمچه نخ مچه نخ روي بسته ني

 . دهد  مختلف يك ماشين فينيشر را نشان مييها قسمت) 3(شكل شماره . دگرد مي

 
  )ساخت شركت شولومبرگ(ماشين فينيشر افقي ): 3(شكل 

  

  ـ ريسندگي توسط ماشين رينگ 

جرم خطي نيمچه توليدي توسط ماشين و يا فلاير با اعمال كشش توسط يك سيستم كشش سه بر سه 

سپس توسط اعمال تاب استحكام لازم را پيدا نموده روي دوك نخ . يابد تقليل مي) 4(دار شكل  وناپر

توان متفاوت  تاب اعمالي را به نخ بسته به نوع و كاربرد نخ و استحكام مورد نظر، مي. شود پيچپيده مي

  . شود يباشد كه روي ماسوره رينگ پيچيده م محصول ماشين رينگ نخ يك لا مي. انتخاب نمود

  
  ناحيه كشش ماشين رينگ نيمه فاستوني): 4(شكل 
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  پيچي توسط دستگاه اتوكنر  ـ بوبين

باشد، لذا با  مقدار نخ پيچيده شده روي ماسوره دوك محدود بوده و مناسب براي مراحل ديگر نمي

پيچي با پيچيدن چندين ماسوره دوك روي يك بوبين نخ، علاوه بر اضافه شده  استفاده از يك مرحله بوبين

ي غيراستاندارد بر ها ميزان نخ پيچيده شده روي يك بوبين، توسط حذف نقاط نازك و كلفت و همچنين گره

  . گردد كيفيت نخ افزوده مي

 عددي دستگاه، كليه امور 6 يا 5در اين دستگاه پس از قرار گرفتن ماسوره نخ توسط كارگر در محفظه 

هاي غيراستاندارد و نقاط  كشي دستگاه، تعويض ماسوره و پيوند زدن ماسوره جديد، حذف گره مربوط به نخ

  . پذيرد  مجدد نخ و داف بوبين نخ توليدي، به صورت اتوماتيك انجام مينازك يا كلفت نخ و پيوند زدن

  ـ دولاكني و دولاتابي 

 و يا تعداد بيشتري 3 يا 2براي بهبود استحكام و يكنواختي با ايجاد شكل خاصي در نخ، معمولاً مجموعه 

به اين عمل چندلاكني نخ گفته . تابانند اند، به هم مي از نظر نمره مشابه) ولي نه الزاماً(نخ را كه معمولاً 

پس از . هاي چندلا را تاب داد كه اين عمل ريسمان تابي نام دارد  نخ توان مجموعه شود، همچنين مي مي

پيچي، ابتدا دو رشته نخ از روي دو بوبين به صورت همزمان باز شده روي يك  حذف عيوب نخ در بوبين

 قرار Two for one شده درون محفظه دستگاه دولاتابي سپس از بوبين نخ دولا. شوند بوبين پيچيده مي

شكل زير مسير . شود در اين ماشين به ازاي هر دور چرخش دوك دو دور تاب به نخ دولا داده مي. گيرد مي

 .دهد  را نشان مي(Two for one)عبور نخ در يك ماشين دولاتابي 

 
  (Two for one)ك دوك ماشين دولاتابي  مسير عبور نخ از ي)5( شكل

  

  ـ كلاف پيچي 

ها را از حالت بوبين  در صورتي كه نياز به عمليات رنگرزي باشد جهت انجام عمل رنگرزي يكنواخت، نخ

دهد در عمليات رنگرزي به حالت  كلاف كردن نخ براي رنگرزي به نخ امكان مي. آوريم به حالت كلاف درمي
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. تري حاصل گردد پيچي شده رنگرزي يكنواخت هاي شل د و نسبت به رنگرزي بوبينشدگي پيدا كن آزاد جمع

اين ماشين شامل قفسه قرار دادن بوبين، . گيرد پيچي انجام مي ها توسط ماشين كلاف كلاف كردن نخ

هاي متفاوت، كنترل الكتريكي پارگي نخ بوده و  راهنماهاي هدايت نخ، تامبور اصلي قابل تنظيم در اندازه

  . باشد قابل تنظيم براي متراژ دلخواه طول نخ روي هر كلاف مي

  ـ رنگرزي 

هاي فولادي ضد زنگ قرار داده و به اتوكلاو وارد  هاي نخ توليدي را روي ميله جهت رنگرزي كلاف

هاي  كن هاي نخ به وسيله خشك پس از رنگرزي، كلاف. حمام رنگ درون اتوكلاو جريان دارد. سازند مي

هاي   توسط ماشينبعد از مرحله رنگرزي،. شوند كن، خشك مي هاي خشك وم و يا اطاقككانالي مدا

وك شامل جاي قرار گرفتن بدهاي كلاف  ماشين.گردند هاي رنگرزي شده به بوبين تبديل مي وك كلافبدكلاف

  . باشد گير و قسمت پيچش نخ به دور بوبين مي كلاف، راهنماهاي نخ قسمت پارافين زن، قيچي گره

  بندي  كنترل و بستهـ

بندي محصول  بندي نخ توليدي و درجه آخرين قسمت خط توليد نخ نيمه فاستوني، كنترل و بسته

باشد، كه در اين مرحله با قرار گرفتن محصول روي ميز، توسط كارگران ماهر كنترل و محصول نهايي در  مي

  .بندي خواهد گرديد  كيلوگرمي بسته25هاي  كارتن

  

  هاي كنترل كيفيت  ها و شيوه ستگاهـ بررسي اي3ـ3

هاي  كننده جايگاه واحدهاي توليدي مشابه در عرصه رقابت و جذب بازار و موفقيت و قابليت عامل تعيين

هاي بازرسي  كارگيري روش و بهرو اعمال دقت لازم  از اين. باشد توسعه آتي، ميزان كيفيت محصولات آنها مي

الاهاي توليدي با معيارهاي استاندارد حائز اهميت و ضروري و كنترل مناسب جهت تطبيق مشخصات ك

بازرسي عملكرد در واحدهاي صنعتي تحت سه عنوان كلي كنترل مواد اوليه، كنترل حين توليد و . باشد مي

  . گيرد كنترل محصول نهايي صورت مي

   :ـ كنترل كيفيت مواد اوليه

ه دبا توجه به اينكه ماده اوليه عم. باشد واد اوليه ميهاي كنترل كيفيت، كنترل م ترين ايستگاه يكي از مهم

  : باشد هايي كه در اين رابطه بايستي انجام گيرد به شرح زير مي باشد، آزمون مصرفي در اين واحد الياف مي

  گيري طول متوسط و ظرافت الياف ـ اندازه1

  گيري ميزان رطوبت بازيافتي الياف  ـ اندازه2

  نايكنواختي آن تاپس الياف و ميزان گيري جرم خطي  ـ اندازه3
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  )شيرين كيج(شدگي الياف پس از عمليات رنگرزي و عمليات حرارتي  گيري ميزان جمع ـ اندازه4

  گيري جنس الياف و صحت نسبت مخلوط ـ اندازه5

  گيري ميزان ازدياد طول و استحكام ليف ـ اندازه6

  داري شدهـ يكنواختي و همگن بودن الياف در يك پارتي تاپس خري7

  هاي مورد نياز الياف گيري ميزان روغن ـ اندازه8
  

  ـ كنترل كيفيت در حين توليد

توان آن را به دو قسمت مهم تقسيم نمود  گيرد كه مي كنترل فرآيند توليد طي مراحل متفاوتي انجام مي

  : كه عبارتند از

  ـ كنترل كيفيت مقدمات ريسندگي 1

  ـ كنترل كيفيت ريسندگي دولاتابي 2
  

  ـ كنترل كيفيت محصول نهايي

دقت روي پيچش ضمن در اين قسمت . باشد آخرين قسمت كنترل كيفيت، كنترل نهايي محصول مي

صحيح بسته نخ، درج برچسب مشخصات لازم، عدم اختلاط الياف مختلف، عدم شيد رنگي ، پيچش دو نخ با 

ها به  در اين مرحله بيشتر آزمون. شود بندي محصول اقدام مي نمرات مختلف روي يك بوبين، نسبت به درجه

  .پذيرد اي انجام مي روش چشمي و مقايسه

  

در فرآيند )  اجماليبه شكل(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

رينگ در اين طرح براي توليد نخ نيمه فاستوني ماشين رينگ پيشنهاد شده است علت استفاده از ماشين 

 نخ ماشين رينگ از استحكام و توازي الياف بيشتري نسبت به نخ اپن اند "اولا: ن اند اين است كهبه جاي اپ

  . تر است ماشين رينگ نسبت به ماشين اپن اند تكنولوژي ساده تري دارد در نتيجه ارزان"ثانبا. برخوردار است

نخ از يك حركت يعني اين است كه تاب دادن و پيچش  از نقاط ضعف ماشين رينگ نسبت به اپن اند،

شود كه امكان پيچش بسته هاي بزرگ روي ماشين رينگ نيست در حالي كه در  دوران دوك حاصل مي

كيلوگرم امكان پذير 5ماشين اپن اند به علت جدا بودن تاب وپيچش نخ امكان توليد بوبين به وزن حدود 

ي بسيار مستعد اتوماسيون هستند از نيز از نظر امكان اتوماسيون ،ماشين هاي ريسندگي چرخانه ا است و

  .اين رو امروزه ماشين هاي ريسندگي چرخانه اي به صورت كاملا اتوماتيك ساخته ميشوند



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 فاستوني توليد نخ نيمه

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )25(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

گذاري ثابت  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

 با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء،(به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

با نخ نيمه فاستوني هاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد  بررسيدر اين بخش 

   سر به سر، سرانهه، نقطردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيرحداقل ظرفيت اقتصادي 

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس . گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛لازم به ذكر است. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي مشخصات فني ماشين

 محاسبه  گروه كارگري4 در  روز كاري360ه براي  ساعت8 شيف كاري 3توليد ساليانه بر اساس تعداد 

  .گرديده است
  

  برنامه ساليانه توليد : )17 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

  71550  000/000/53  1350  تن   نخ خام هايبالك اكريليك  1

  74358  000/000/51  1458  تن  استر نخ خام پلي  2

  145908  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ، ماشينها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

 محاسبه نخ نيمه فاستونيباشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي  مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود مي
  

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  ز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختماننيا
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در جداول زير مقدار زمين . مورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شود

  . سبه شده استهاي تهيه آنها محا و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)18 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  2,200  10,000  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  110  500   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  880  4,000  زمين محوطه  3

  13,000   طرحزمين توسعه  4

000/220  

2860  

  6050  )ميليون ريال(مجموع   27500  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )19 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  4900  000/750/1  2800  سوله خط توليد  1

  4375  000/250/1  3500  انبارها   2

  750  000/500/2  300  خدماتي و عمومي هاي اداري، اختمانس  3

، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه  4
   فضاي سبز

14000  000/150  2100  

  390  000/300  1300  ديواركشي  5

  12515  )ميليون ريال(مجموع 

  

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

هاي مهم توليد   براساس استعلام صورت گرفته از شركتياز،آلات مورد ن  تهيه تجهيزات و ماشينهزينه

آلات، شامل؛  هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد هاي معتبر برآورد مي كننده يا نمايندگي

در جدول زير فهرست . شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  هاي حمل و نقل، نصب و راه هزينه
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )27(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

،  هاي اخذ شده  تعداد مورد نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمتآلات توليدي و ماشين

لازم به ذكر است ماشين  .آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است هاي اصلي و جانبي تهيه ماشين هزينه

  ،NSC مربوط به كمپاني  ، ايتالياييو فينيشر3و2و1 ، گيل باكس آلات در نظر گرفته شده در اين طرح

مربوط به كمپاني اشلافهورث و دولاكني و  ، آلماني  بوبين پيچي ، مربوط به كمپاني زينسر ،رينگ آلماني

   .است SAVIO مربوط به كمپاني  ،ايتاليايي دولاتابي

  

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )20 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  هزينه به يورو  هزينه به ريال

  هزينه كل 

  ) ريالميليون(

هزينه كل 

  )يوروهزار (

  185  -  000/185  -   عدد 1  1باكس  ماشين گيل  1

  160  -  000/160  -   عدد 1  2باكس  ماشين گيل  2

  175  -  000/175  -   عدد 1  3باكس  ماشين گيل  3

  320  -  000/320  -   عدد 1  ماشين فينيشر عمودي   4

  324  -  000/54  -   عدد 6  ماشين رينگ   5

  450/1  -  000/290  -   عدد 5  وبين پيچي اتوكنرماشين ب  6

  330  -  000/110  -   عدد3  ماشين دولاكني   7

  600  -  000/120  -  5  ماشين دولاتابي   8

  -  460  -  000/000/460  1  كمپرسور هواي فشرده   9

  -  26  -  000/000/26  1  ترازوي ايستاده  10

11  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  ) درصد كل5(
-  -  -  505/2  -  

12  
هزينه حمل و نقل، خريد خارجي،  نصب و 

  )درصد كل10(اندازي  راه
-  -  -  260/5  -  

  544/3  838/7  جمع

  57/ 868  )          ميليون ريال(مجموع

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

هيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، تج

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 
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  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )28(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي تهيه آن در  نهتأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزي. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است
  

   تأسيساتهاي   هزينه: )21 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  500  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  30  تأسيسات اطفاء حريق  2

  100  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  400  تأسيسات برق   4

  1030  )ميليون ريال(مجموع 

  

  داري و خدماتيـ هزينه لوازم ا5ـ1ـ4

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  . در جدول زير برآورد شده استتوليد نخ نيمه فاستوني

  

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)22 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  15  000/500/1  10  يز و صندليم  1

  40  000/000/40  1  دستگاه فتوكپي  2

  40  000/000/10  4  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  10  000/000/1  سري 10   اداريتجهيزات   4

  150  000/000/150  1  خودرو سبك  5

  1500  000/000/500  3  خودرو سنگين  6

  1755    )ميليون ريال(مجموع 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )29(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   حق انشعابهاي خريد ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

ارائه شده  توليد نخ نيمه فاستوني هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  .است

  
   حق انشعاب :)23 (جدول

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  مورد نياز

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  رشته   انشعاب برق   1
   آمپر 400 فاز 3ا رشته برق 

   آمپر 50 رشته برق تك فاز 2
300  

  33  4  اينچ  انشعاب آب  2

  6  3  خط  انشعاب مخابرات  3

  40  4  اينچ  انشعاب گاز   4

  379  )ميليون ريال(مجموع 

  

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، اي قبل از بهرهه هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش

  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )24 (جدول

  عنوان  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  380  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  50  آموزش پرسنل  2

  420  اندازي آزمايشي راه  3

  850  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )30(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير   كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به

  

  اري ثابت طرحگذ  سرمايهبندي  جمع : )25 (جدول

  عنوان هزينه  رديف
  هزينه 

  ميليون ريال

  6050  زمين  1

  12515  سازي ساختمان  2

  1030  تأسيسات  3

  1755  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  57868  آلات توليدي  ماشين  5

  379  حق انشعاب  6

  850  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

  4022  ) درصد5(بيني نشده  پيش  8

  84469  )ميليون ريال(وع مجم

  

  

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان ك تجهيزات، ماشينهزينه استهلا

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )31(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )26 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  نمحل تأمي  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  47685  1445  -33,000,000  داخلي   تن   تاپس اكريليك   1

  46800  1560  -30,000,000 داخلي  تن   استر  تاپس پلي  2

  دوك پلاستيكي   3
1000 
  عدد 

يداخل  1,000,000  -  1,540,000  1540  

  1400  56  -25,000,000 داخلي  تن   روغن ريسندگي   4

  برچسب مشخصات   5
1000 
  عدد 

  77  1,540,000  -  50,000 داخلي

  كيسه پلاستيكي   6
1000 
  عدد 

  77  1,540,000  -  50,000 داخلي

7  
به ابعاد (كارتن مقوايي 

75×75×75(  
1000 
  عدد 

  590  118,000  -  5,000,000 داخلي

  98169  )ميليون ريال(مجموع 

  

   نيروي انساني ساليانه  هزينه: )27 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه 14

  112  000/000/8  1  مدير ارشد   1

  252  000/000/6  3  مدير واحدها   2

  196  000/500/3  4  پرسنل توليدي متخصص  3

  210  000/000/3  5  )تكنسين(پرسنل توليدي   4

  2100  000/000/3  50  ماهركارگر   5

  420  000/500/2  12  كارگر ساده  6

  350  000/500/2  10  خدماتي   7

  3640  )ميليون ريال(مجموع 
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  )32(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)28 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  660  200  11000كيلووات ساعت   فيبرق مصر  1

  9  1500  20  مترمكعب  آب مصرفي  2

  30  ـ  ـ  ـ  تلفن  3

  400  1000  مترمكعب   سوخت  4

300  

120  

  819  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي مورد نياز آلات، تجهيزات و ساختمان ماشين استهلاك ساليانه :)29 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

%)(  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  626  5  12,515  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  5787  10  57,868  آلات خط توليد  ماشين  2

  103  10  1,030  تأسيسات  3

  263  15  1,755  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  6779  )ميليون ريال(مجموع 

  

   مورد نيازيها  و ساختمان، تجهيزاتآلات ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)30 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

تعميرات و نرخ 

  (%)نگهداري

تعميرات و نگهداري هزينه 

  )ميليون ريال(

  626  5  12,515  ساختمان  1

  5787  10  57,868  آلات خط توليد  ماشين  2

  72  7  1,030  تأسيسات  3

  175  10  1,755  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  6660  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )33(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هزينه تسهيلات دريافتي: )31 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  2956  10  59128  تسهيلات بلند مدت  1

  1366  12  11381  تسهيلات كوتاه مدت  2

  4322  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ههاي ساليان  هزينه: )32 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  98169  مواد اوليه   1

  3,640  نيروي انساني  2

  819  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  6779  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  6660  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  5

  4322  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  2918  ) درصد كل فروش2(اي فروش ه هزينه  7

  247  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  6178  ) درصد5( نشده يبين پيش  9

  129732  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... ظير مواد اوليه، نيروي انساني و ن

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )34(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

امكان دسترسي سريع به مواد طور مثال اگر  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني 

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20ور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل ط به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

ف خط توليد به علت شود تا ريسك توق فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )33 (جدول

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  16362   ماه2  مواد اوليه   1

  607   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   2

  137   ماه 2  آب و برق، تلفن و سوخت  3

  1110   ماه2  تعميرات و نگهداري  4

  1130   ماه 2  استهلاك   5

  1080   ماه 3  تسهيلات دريافتي هزينه   6

  2336   ماه 3   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  7

  22762  )ميليون ريال(مجموع 

  

  رمايه مورد نياز طرحـ كل س5ـ4

شامل دو جزء سرمايه ثابت و سرمايه در  نخ نيمه فاستوني كل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد

  .   ارائه شده استصفحه بعدطور خلاصه در جدول گردش است كه به
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  )35(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  گذاري كل  سرمايه: )34 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  84469  سرمايه ثابت  1

  22762  رمايه در گردشس  2

  107231  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

فاده سرمايه در گردش مورد نياز استدرصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

  

   نحوه تأمين سرمايه:  )35 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  25341  59128  70  84469  سرمايه ثابت

  11381  11381  50  22762  سرمايه در گردش

  36722  70509  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است 

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه سر، درصد سرمايهبازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به 

 محاسبه شود كه در نخ نيمه فاستونيگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود ادامه ارائه مي
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  : ـ قيمت تمام شده

  

 

)كيلوگرم(قيمت تمام شده واحد كالا = 46200ريال    

   :ليانهـ سود ناخالص سا

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒سود ناخالص ساليانه  = 16,176,000,000ريال   

  

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

  

  

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

 
  

  :گذاري كل ي ارزي به سرمايهگذار ـ درصد سرمايه

  

  
  

  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه    = 46        درصد            

  

 نهسود ساليا

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100×

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه  سرمايهدرصد= 

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  حد كالا قيمت تمام شده وا= 

⇒  

سود ساليانه به هزينه كل = 12,5 درصد     نهسود ناخالص ساليا 

 هزينه كل توليد 
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش ددرص= ⇒ سود ساليانه فروش كل  = 11,1  درصد     

درصد برگشت ساليانه سرمايه=  15,1درصد       ⇒  

100 

  رگشت ساليانه سرمايهدرصد ب
⇒    مدت زمان بازگشت سرمايه =6,6     سال مدت زمان بازگشت سرمايه = 

129,732,000,000 

2,808,000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 فاستوني توليد نخ نيمه

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )37(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  

ن از خارج يا داخل كشور ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آ6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

اين مواد از  .تن در سال ميباشد1560تن در سال و نياز به تاپس پلي استر 1445نياز به تاپس آكريليك 

ريال و 33000قيمت ريالي تاپس اكريليك  . مي باشند و خارج قابل تاًمين)اكريل اصفهان  شركت پليداخل

 92/2-4/3 دلار و12/3-65/3ها به ترتيب  قيمت ارزي آن . ريال مي باشد30000قيمت تاپس پلي استر 

  .دلار مي باشد

تابس اكريليك و ( اين طرح تحول اساسي در روند تاًمين اقلام عمده مورد نياز درهاي اخير؛  در سال

 فوق، نياز  اوليه ولي با توجه به روند رو به رشد واحد هاي مصرف كننده موادق نيفتاده است، اتفا)استر پلي

 در آينده،  جهت وابستگي كمتر به مواد اوليه خارجي،در كشوراين مواد  واحد هاي توليد كننده  گسترشبه

  .بيشتر محسوس خواهد بود

  
  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

 مواد اوليه، بازارهاي نك طرح توجه نكات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأميدر مكان يابي ي

در ادامه به  هاي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كه عمده مصرف، امكانات زيربنايي، حمايت

  .هاي فوق خواهيم پرداخت بررسي گزينه

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه    سرمايه=994,000,000ريال        ⇒  

  كل گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري كل سرانه   سرمايه=  1 سرانه    كلگذاري     سرمايه= 1,262,000,000ال  ري  ⇒  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 فاستوني توليد نخ نيمه

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )38(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

    محل تامين مواد اوليه •

  از داخل است كه تاپس آكريليك و تاپس پلي استرطرح پيشنهادي، مورد نياز براي مواد اوليهمهمترين 

  . قابل تامًين استكشور و در شهرهاي اصفهان، زنجان، قزوين، مشهد، قم و كرمان

    بازارهاي فروش محصولات •

يكي از معيارهاي مكان يابي براي يك طرح، انتخاب مكان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به 

هايي كه  توان استان سهل بودن حمل و نقل محصول، ميبا توجه به ماهيت طرح، . باشد بازار مصرف مي

برداري از واحدهاي   هرچند با بهره.باشند را در اولويت قرار داد داراي صنايع كوچك و يا بزرگ بيشتري مي

و بايد براي شود  هاي آتي، ميزان عرضه محصول از تقاضا بيشتر مي فاستوني در سال جديد توليد نخ نيمه

  .ريزي شود صادرات بخشي از محصول توليدي كشور برنامه

    امكانات زيربنايي طرح •

براي تامين نيازهاي زيربنايي طرح، مانند شبكه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبكه آبرساني و 

   .شندبا هاي كشور داراي محدوديت خاصي نمي فاضلاب و غيره، در سطح نياز اين طرح هيچ يك از استان

  نيروي انساني متخصص •

                     توليد نخ نيمه فاستونيهاي در طرح حاضر، نياز به افراد متخصص و با تجربه در زمينه

،  كشورهاي  استان تماموجود مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص، در با توجه به. است

گيري از نيروي متخصص   امكان بهره قزوين، مركزي و خراسان،هاي اصفهان، يزد، تهران، به ويژه استان

  .  در اين طرح وجود داردربهباتج

  حمايت هاي خاص دولت •

رسد كه شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي هاي صنعتي عمومي با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

راه اندازي شود، مشمول بعضي از با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم . هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود حمايت هاي دولت مي

در گيري كرد كه  توان نتيجه ، مي نخ نيمه فاستوني باتوجه به بررسي پارامترهاي فوق در طرح توليد

اصفهان، زنجان، قزوين، مركزي، خراسان  هاي شده، استان صورت داشتن شرايط مناسب كيفيت و قيمت تمام

تري نسبت به ديگر مناطق كشور براي راه   داراي امكانات و شرايط مناسبرمان،رضوي، سمنان، قم و ك

  .باشند اندازي چنين واحد توليدي مي
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  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

تركيب . نمايد  نفر ايجاد اشتغال مي 85  به طور مستقيم براي حدود نخ نيمه فاستونيدر واحد توليد

شايان ذكر است . هاي مورد نياز در اين واحد توليدي در جدول زير ارائه شده است صصنيروي انساني و تخ

هاي  ، به ويژه استاندر تمام استان هاي كشورنيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي 

  . قابل دسترسي استاصفهان، يزد، تهران، قزوين، مركزي و خراسان

  

  د مورد نيز در واحد توليديتخصص و تجربه افرا): 36(جدول 

  عنوان شغلي  رديف
 شيفت سهتعداد در

  كاري
  تخصص و تجربه كاري مورد نياز

  1  مدير ارشد   1
كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته نساجي، صنايع و مديريت با 

   سال فعاليت مرتبط 5تجربه حداقل 

  3  مدير واحدها   2
 حسابداري با  وتمديري كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته نساجي،

   سال فعاليت مرتبط5تجربه حداقل 

3  
پرسنل توليدي 

  متخصص
4  

 5كارشناسي رشته مديريت، حسابداري يا امور اداري با تجربه حداقل 

 سال فعاليت مرتبط 

4  
پرسنل توليدي 

  )تكنسين(
5  

 سال 3كارشناسي يا كارداني رشته مهندسي نساجي با تجربه حداقل 

  فعاليت مرتبط 

   سال فعاليت مرتبط 1كارداني نساجي با تجربه حداقل   50  رگر ماهركا  5

  22  كارگر ساده و خدماتي  6
 سال 2اي و تجربه حداقل  هاي فني و حرفه ديپلم با اولويت رشته

  هاي خط توليد ه آشنايي با دستگا

  

  

راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

از آنجا كه . هاي صنعتي مستقر شوند بايست در شهرك هاي صنعتي مي براساس قوانين جديد كليه شركت

ي تأمين آب برا. اغلب واحدهاي صنعتي داراي آلايندگي زيادي هستند بهتر است كه از شهر دور باشند

باشد از  مصرفي كه صرفاً جهت استفاده آشاميدني و بهداشتي كاركنان و آبياري فضاي سبز كارخانه مي
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هاي قبل به  همانطور كه در بخش. باشد كشي شهرك صنعتي مورد نظر قابل تأمين مي طريق شبكه آب لوله

براي تأمين . نظر گرفته شده است متر مكعب در 20آن اشاره شده است مقدار مصرف روزانه اين آب معادل 

توان از گاز استفاده نمود كه در آن صورت تأمين اين سوخت از طريق  سوخت مورد نياز در اين طرح مي

  . باشد پذير مي هاي صنعتي وجود دارد امكان شبكه گازرساني سراسري كه در شهرك

رد از آنجايي كه در محل  خط تلفن با يك خط فاكس و يك خط اينترنت دا يكطرح حاضر احتياج به

باشد و  پذير مي هاي صنعتي در نظر گرفته شده است تأمين اين نيازها امكان احداث طرح يكي از شهرك

  .هاي صنعتي وجود دارد در شهرك براي تأمين برق مصرفي نيز، امكانات مناسب

  

  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات شينمحصولات و ما(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

حقوق ورودي . بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

 درصد است كه تعرفه نسبتاً 10آلات صنعتي حدود  نآلات خارجي مورد نياز طرح همانند اكثر ماشي ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين

دهد، اين  هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي مي كشور صادر كرد، مشوقرا به خارج از 

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

ت در نظر هايي براي صادرات آن از طرف دول بنابراين در صورت توليد با كيفيت و قيمت مناسب مشوق

  . شود تر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف مي گرفته شده است كه باعث رقابتي

  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين  حمايت

شوند و شرايط را براي  اتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح ميهاي مالي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه
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 درصد 70ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا 

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك هسرماي

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت10نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

ها پرداخت  ق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانكتعاوني و واحدهاي احداث شده در مناط

  . مي شود

ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . قساط نيز وجود داردبازپرداخت ا

عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانكب تا 

هاي عامل و سابقه مطلوب در   به جلب اعتماد بانكاخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

ر گرفته شده هاي مالياتي در نظ گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

متعددي موارد بايد به مسائل و  ،توليد نخ نيمه فاستونيسنجي احداث واحد  بندي مطالعات امكان  جمعدر

هاي توليدي در دست اجراي مشابه، ميزان نياز كشور، قيمت تمام  نظير؛ وجود واحدهاي توليد مشابه، طرح

  .توجه كرد... ورد نظر و شده، سوددهي واحد توليدي، دوره بازگشت سرمايه، امكانات مورد نياز، دانش فني م

در توان نتيجه گرفت؛   ميهاي انجام شده فني و اقتصادي  و بررسي با توجه به موارد مطرح شده فوق

با عرضه بالاتر   داخلبازارهاي آتي در صورت به بهره برداري رسيدن واحدهاي در دست اجراي كنوني،  سال

 ه مواجي محدود،فاستوني با مشكل تقاضا كننده نخ نيمهد بود و واحدهاي توليدناز ميزان تقاضا مواجه خواه

علت عدم  افتد كه براي صادرات اين محصول در آينده نزديك، به اين مسأله در حالي اتفاق مي. شوند مي

  . اي متصور نيست پذيري، مقدار قابل ملاحظه ريزي و رقابت برنامه

. فاستوني در كشور، توجيه ندارد نخ نيمهاحداث واحد جديد صنعتي توليد رسد؛  بنابراين به نظر مي

براي سروسامان دادن به وضعيت واحدهاي . هرچند برخي از پارامترهاي اقتصادي طرح در حد مطلوب است

متوليان امر بايد ابتدا تكليف مجوزهاي صادره را توليدكننده اين محصول و پيشگيري از وقوع مشكلات، 

هاي  هاي مرغوب از نخ  سمت احداث واحدهاي توليد پارچهان را بهگذار سرمايهسپس، . روشن كنند

 در اين .فاستوني هدايت كنند تا محصول قابل رقابت در بازارهاي كشورهاي منطقه و اروپايي توليد كنند نيمه

هاي آتي با مشكلات  برداري رسيده در سال بهره فاستوني و واحدهاي به صورت واحدهاي فعال توليد نخ نيمه

    .ه خواهند بودكمتري مواج
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  ـ منابع و ماخذ 12

  .ـ اداره كل اطلاعات و آمار وزارت صنايع و معادن1

  .ـ مركز اطلاعات و آمار وزارت بازرگاني2

  .، انتشارات شركت چاپ و نشر بازرگاني"1386مقررات صادرات و واردات سال "ـ كتاب 3

  .رساني مركز آمار ايران ـ پايگاه اطلاع4

  اطلاع رساني موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران پايگاه ـ5

٦- Y. Lipenkov, Wool spinning, Vol. ٢&١, Mir Publishers, Moscow, ١٩٨٣ 

نساج ماشين و  شركت نظير  ،آلات ريسندگي نيمه فاستوني هاي توليدكنندگان ماشين ـ نمايندگي شركت7

  .صنعت ستيغشركت 

   ريسندگي نيمه فاستونيآلات هاي توليد كننده ماشين كتررساني ش هاي اطالاع ـ پايگاه8

  سازمان توسعه تجارت ايرانـ 9

  هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك ـ10

  ـ اينترنت11


