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  خلاصه طرح

  بافت  ارتوپدي بيباند  نام محصول

  موارد كاربرد
  زير باند گچي، 

  زير باندهاي فشاري و كشي

  80,000,000  )عدد(  ظرفيت پيشنهادي طرح

  عمده مواد اوليه مصرفي
پروپيلن و  الياف پنبه، پلي

  استر پلي

  4200  )تن(  ميزان مصرف ساليانه مواد اوليه

  45  )نفر(  زايياشتغال

  4000  )يوروهزار ( ارزي

  گذاري ثابت طرح سرمايه  23304  )ميليون ريال (ريالي

  81304  )ميليون ريال (مجموع

  -  )يورو (ارزي

   در گردش طرح سرمايه  14210  )ميليون ريال (ريالي

  14210  )ميليون ريال (مجموع

  7400  )متر مربع(  زمين مورد نياز 

  1500 )متر مربع (توليدي

  زيربنا  1500 )متر مربع (انبار

  250 )متر مربع (ماتيخد

  4500  )متر مكعب(آب 

  مصرف ساليانه آب، برق و گاز  1,680,000  )كيلو وات (برق

  270,000  )متر مكعب (گاز

  3شهرك صنعتي ياسوج   هاي پيشنهادي براي احداث واحد صنعتي محل
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  ـ معرفي محصول1

در صنعت نساجي، نشان دهنده اين واقعيت است كه محصولات اين صنعت در قديم، بررسي سير تحول 

تدريج در پي  به. شدند منحصراً مربوط به توليد منسوجاتي بود كه براي حفاظت از بدن انسان استفاده مي

دست آمد و مواد جديد  پيشرفت در صنعت، شناخت بيشتري در خصوص مواد اوليه مختلف و كارايي آنها به

پس از آن محصولات صنعت نساجي از . كار گرفته شد تري براي توليد منسوجات، به و تجهيزات پيشرفته

هاي صنعتي براي مصارف ويژه انجام  هايي به منظور توليد پارچه هاي متداول فراتر رفته و فعاليت تهيه پارچه

 نظير؛ صنايع نظامي، هاي مختلف صنعت، طوريكه امروز بخش اعظمي از منسوجات در شاخه به. گرفت

، پزشكي، الكترونيك، كشاورزي و ...)كشي و  سازي، كانال سدسازي، راه(هاي عمراني  خودروسازي، فعاليت

  .شود به اين دسته از منسوجات، منسوجات صنعتي اطلاق مي. شوند تجهيزات ورزشي، استفاده مي

طور مستقيم با   است كه بههاي منسوجات صنعتي، منسوجات پزشكي ترين زيرمجموعه يكي از مهم

امروزه با شناخت مواد اوليه با كارايي بالا و . ها ارتباط دارند سلامت و بهداشت افراد و محيط پيرامون انسان

منسوجات قابل (منظور كاربردهاي پزشكي  اي به قابل دسترس بودن تجهيزات پيشرفته، منسوجات پيشرفته

اي در فرآيندهاي پزشكي و بهداشتي از آنها  طور گسترده و بهشوند  توليد مي) پيوند و غيرقابل پيوند

  .شود  برداري مي بهره

  : شوند بندي مي منسوجات پزشكي براساس كاربردشان در چهار گروه زير دسته

  .الف ـ منسوجات جراحي غيرپيوندي، نظير؛ باند، پوشش جراحت و گچ گرفتن

ب، پوشاك محافظ در برابر ميكروب، لباس جراحي، البسه ـ توليدات بهداشتي و مراقبتي، نظير؛ تخت خوا  ب

  .ها و تميزكننده

هاي مصنوعي،  ـ منسوجات جراحي پيوندي، نظير؛ نخ بخيه، پيوند عروق، پارچه دريچه قلب، اتصال دهنه ج

  .پارچه براي ترميم فتق و شبكه تقويت جراحي

جاي اعضاي بدن را دارند، نظير؛ منسوجات  هـ منسوجات مورد استفاده در تجهيزاتي كه قابليت كاربرد ب  د

  .مورد استفاده در كليه، شش و كبد مصنوعي

توانند در تماس يا  شوند كه مي منسوجات پزشكي غير قابل پيوند به عنوان پوشش خارجي استفاده مي

اشد ب هاي جراحي و باندها مي ترين منسوجات اين دسته، پوشش مهم. عدم تماس با پوست بدن قرار گيرند

  .شود  برخي از مشخصات آن ارائه شده است و در ادامه بيشتر در مورد آنها توضيح داده مي،)1(كه در جدول
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   مواد منسوجات غيرقابل پيوند):1(جدول 

ف
دي
ر

  

  سيستم توليد  جنس الياف  كاربرد 

      مراقبت زخم

  بافت بي  پنبه، ويسكوز  پدهاي جاذب

  پودي ـ بافت، حلقوي، تاري بي  اتيلن آميد، ويسكوز، پلي ابريشم، پلي  لايه در تماس با زخم

1  

  

  بافت، تاري ـ پودي بي  ويسكوز، فيلم پلاستيك  مواد پايه

      بانداژ

  بافت پودي، حلقوي، بي تاري ـ  هاي الاستومر آميد و نخ پنبه، ويسكوز، پلي  باندهاي ساده و الاستيك

  بافت پودي، حلقوي، بي تاري ـ  الاستومرهاي  پنبه، ويسكوز و نخ  حمايت كننده معمولي

  تاري ـ پودي، حلقوي  هاي الاستومر آميد و نخ پنبه، پلي  فشار دهنده 

2  

  بافت تاري ـ پودي، بي  يورتان پروپيلن، فوم پلي استر، پلي پنبه، ويسكوز، پلي  ارتوپدي

استر، شيشه،  پلاستيك، پنبه، پلي ويسكوز، فيلم  1بندي گچ شكسته  3
  يلنپروپ پلي

  بافت  تاري ـ پودي، بي حلقوي،

  بافت  تاري ـ پودي، بي  پنبه، ويسكوز  2پارچه توري  4

  تاري ـ پودي   پنبه  3)بندي زخم(باند   5

  بافت  بي  ويسكوز، لينير پنبه، پومپ چوب   از الياف4هاي پر شده لايي  6

  

انواع باندها . شوند تفاده ميهاي باند براي مصارف متعدد پزشكي، نظير؛ نگه داشتن پوشش زخم اس پارچه

بافت و حلقوي   شامل تاري ـ پودي، بي،هاي توليد پارچه داراي ساختمان بافت مختلفي هستند و همه روش

باندهاي . تواند الاستيك يا غيرالاستيك تهيه شوند همچنين اين منسوجات مي. شوند براي آنها استفاده مي

پرتاب اي  هاي پرتاب پنبه شود، از نخ  دست يا پا استفاده ميخوردگي مچ الاستيك كه به منظور بهبود پيچ

راحتي به حالت اوليه خود باز  به دليل تاب زياد نخ، پس از باز كردن باندها، به. )1شكل (گردند تهيه مي

  . گردند مي

                                                 
1. Plaster 
2. Gauze 
3. Lint 
4. Wadding 
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  هاي از باندهاي الاستيك  نمونه):1 (شكل

  

 اي طراحي شده كه در ي و عرضي به گونهشكل پذير به سبب خاصيت ارتجاعي طول باند پانسمان

اجازه حركت آزاد به آنها   بدن را گرفته ويها به خوبي شكل اعضا باندپيچي ها و جهت نگهداري پانسمان

اين نوع باندها به خصوص در مفاصل و . باند وارد نمايد دهند، بدون اينكه فشار قابل توجهي بر سطح زير مي

راي اعمال فشار بگردند و نبايد  بدون لغزش نگهداشتن پانسمان استفاده مينواحي خميده بدن براي ثابت و 

. شود  شكل پذير پانسمان سوختگى بر روى گازهاى سوختگى استفاده ميهاي باندبرخي از  .به كار برده شوند

 ها و جهت اي طراحي شده كه در باندپيچي اين نوع باندها به سبب خاصيت ارتجاعي طولي و عرضي به گونه

دهند، بدون اينكه   بدن را گرفته و اجازه حركت آزاد به آنها مييها به خوبي شكل اعضا نگهداري پانسمان

اين نوع باندها به خصوص در مفاصل و نواحي خميده بدن . فشار قابل توجهي بر سطح زير باند وارد نمايد

. راي اعمال فشار به كار برده شوندبگردند و نبايد  براي ثابت و بدون لغزش نگهداشتن پانسمان استفاده مي

نماياند حائز  ها بر روي پانسمان را نمي  باند از اين نظر كه ترشحات زخم،اي و تيره ها رنگ قهوه در سوختگي

 .اهميت است

ها به خصوص در بخش كود  نافرمي ها، ، رگ به رگ شدنها  گچي در بي تحرك سازي شكستگيهايباند

خلوص بالاي گچ، فرمولاسيون و دانش فني به كار . شود استفاده ميتخوان هاي مفصل اس كان و در رفتگي

پارچه لنوبافت صد در صد پنبه  باند گچي سالم تشكيل شده از. رفته سبب شكل گيري مناسب گچ ميگردد

. بليچ شده آغشته به كلسيم سولفات فرموله شده كه به صورت رول در عرض هاي مختلف قابل ارائه ميباشد

و بانداژي » گيرش ثانويه سريع«  ،»استحكام بالا« ،»گيرش اوليه سريع«هاي منحصر به فرد اين باند ياز ويژگ
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دماي مناسب آب براي . گيرد  دقيقه شكل مي4 تا 2در زمان  اين محصول. محكم و مطمئن مي باشد

گردد   مي باشد گچ سريعتر خشكچه دماي آب بالاتر  هر  . درجه سانتيگراد مي باشد20خيساندن حدود 

 درجه وارد 45باند را با زاويه . شود  درجه فار نهايت توصيه نمي70ولي بايد خاطر نشان كرد كه دماي بالاي 

جهت زدودن آب اضافي از . آب نماييد همچنين براي نتيجه بهتر در هر بار فقط يك باند گچي را بخيسانيد

  .چلاندن باند خودداري كنيد

منظور نگهداري پانسمان  گونه از باندها در ابعاد مختلف به اين . شوند توليد ميبرخي از باندها به شكل لوله 

باند را   اين.شود  چندين نمونه از باندهاي مدور مشاهده مي زيردر شكل. انگشت، دست يا پا كاربرد دارد

ضع مورد نظر اين باند كاملا بر مو. گردد توان در هر جهت برش داده بدون اينكه دررفتگي در آن مشاهده مي

  .گيرد بدون اعمال فشار و يا جمع شدن خون بر آن ناحيه قرار مي ثابت شده و منطبق با شكل آناتوميكي

  

   چند نمونه از باندهاي مدور براي نگهداري پانسمان انگشت، دست و پا):2(شكل

  

بخش آسيب ديده از هاي پانسمان در موضع، تنفس راحت تر  به منظور نگهداشتن گازاي هاي لولهباند

جمله سر، تنه، قسمت هاي انتهايي بدن و انگشتان استفاده ميشود و در سايزها و اندازه هاي مختلف موجود 

بدون چين خوردگي بر روي قسمت هاي مختلف بدن كشيده شده و از ايجاد لغزش بانداژ جلوگيري  .است

اين باند طوري بافته شده كه اگر قسمتي از . رددنموده، عليرغم كشش بالا باعث ايجاد فشار و آزار فرد نمي گ

زخم كافي است كه بخشي  هنگام تعويض پانسمان و يا معاينه .آن آزاد باقي بماند پاره نشده و يا در نمي رود

از آن را بلند كرده و يا كمي آن را عقب بكشيم به همين دليل اين باند براي مراقبت هاي خانگي مناسب 

 اي اين باند از الياف نازك پلي آميد پوشيده شده از نخ هاي لاستيكي و پلي آميد تا بافت شبكه .باشد مي
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اي مورد استفاده در   شماتيك انواع باند لوله.اين محصول قابل شستشو مي باشد. خورده بافته شده است

  .هاي مختلف بدن در شكل زير ارائه شئه است بخش

  

  هاي مختلف بدن اي مورد استفاده در بخش شماتيك انواع باند لوله): 3(شكل 

  

يكي از . شوند منظور اعمال مقداري فشار روي برخي از اعضاي بدن استفاده مي بانداژهاي متراكم به

همچنين از . از لخته شدن خون در عروق پا با اعمال فشار استكاربردهاي اين دسته از باندها، جلوگيري 

با توجه به مقدار فشار اعمال شده توسط بانداژهاي . شود باندهاي متراكم در بهبود واريس پا نيز استفاده مي

طور كلي، باندهاي  به. شوند  متوسط، محكم و خيلي محكم تقسيم مي متراكم، آنها به چهار دسته ملايم،

در ادامه چند نمونه ار . شوند نواع مختلفي هستند و براي كاربردهاي متعددي طراحي و توليد ميداراي ا

  :شود گيرند، معرفي مي باندهايي كه در مواضع خاصر از بدن مورد استفاده قرار مي

  ناف در نوزادان است اين باندي محافظت كننده و نگهدارنده پانسمان :باند فيكس نوزاد

متناسب با سايزهاي مختلف بر روي بدن .و  آيد حداقل فشار به راحتي كش مي باين باندها  ا:اند فيكس سرب

عبور  مانع از حركت عادي بدن و. گردد جهت نگهداري پانسمان استفاده مي .ماند مي ثابت

  .شود جريان هوا نمي

اي جلوگيري از اسكار  بعد از كليه جراحي ها براي پانسمانهاي فشاري بر:باند پانسمان شكل پذير خود چسب

  .و جراحيهاي اورتوپدي و جراحيهاي كه بر روي سر صورت مي گيرد



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد باند ارتوپدي  
 

 

يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )11(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي ارتوپدي، درمان اختلالات  كشي خود چسب سالم جهت نگهداري آتل باند :باند كشي خود چسب

 واريس ها، جلوگيري از ضايعات اضافي پوست، محافظت و تسكين جراحات عضلاني و وريدي،

  . درصد است120كشش اين باند . يبهاي ورزشي به كار مي رودراتوپدي بخصوص آس

اين دسته از باندها به منظور راحتي بيشتر، در زير قالب گچ . هستندنوع ديگر از باندها، باندهاي ارتوپدي 

 هستند، هر چند بافت بيراي ساختار منسوج ا دباندهاي ارتوپدي اغلب .شوند و بانداژهاي فشاري استفاده مي

، الياف ارتوپدي بافت الياف مورد استفاده در توليد باندهاي بي .فته شده آن نيز در بازار موجود استنوع با

در اين . است) يورتان فوم شده نظير پلي(پروپيلن مخلوط با ديگر الياف طبيعي و مصنوعي  استر يا پلي پلي

  و تحليلاقتصادي مورد بررسيسنجي ايجاد واحد صنعتي توليد باند ارتوپدي به لحاط فني و  طرح امكان

  .گيرد قرار مي

  

  ، شماره تعرفه گمركي، كاربرد و تشريح بازار هدف )3آيسيك (ـ نام و كد محصول 1ـ1

  ـ نام و كد آيسيك محصول

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه:  است ازبندي آيسيك طبق تعريف عبارت تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

 )2( در جدول بافت  باند ارتوپدي بيكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد. شود رقمي  اختصاص داده مي

باشد و در بررسي آمار و  تر مي است كه كد آيسيك رديف اول با موضوع طرح حاضر، مرتبطارائه شده 

  .گيرد هاي در دست اجراي كشور مورد استفاده قرار مي اطلاعات واحدهاي صنعتي فعال و طرح

  

  بافت باند ارتوپدي بيكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )2( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  ند از منسوج نبافتهبا  24232011  1

  باند زير گچ  24232012  2
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  ـ شماره تعرفه گمركي

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

 بر همين اساس در مبادلات بازرگاني .المللي بندي مركز استاندارد و تجارت بين اس بروكسل و طبقهبراس

در باند ارتوپدي  خصوص شود كه در بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

گانه شماره تعرفه ندارد و بافت، جدا شود، باند ارتوپدي بي همانطوركه مشاهده مي.  ارائه شده است)3(جدول 

  . انجام داد30059010توان، امور گمركي مرتبط با آن را با كد تعرفه  مي

  

  بافت  باند ارتوپدي بيهاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )3(جدول 

  رديف
شماره تعرفه 

  گمركي
  نوع كالا

حقوق 

  ورودي
SUQ  

1  30059010  

 و ساده، استريل، گاز وازلينه، باند گچيباندهاي 

اي  اي، لنوگاز ساده، رول پنبه زيرگچي و كشي و لوله

  ساده و پد چشمي دندانپزشكي

45  Kg 

 Kg  15  استر  باندهاي متشكل از فايبرگلاس و پلي  30059020  2

  

  و تشريح بازار هدف ـ موارد كاربرد

ها با ساختار بانداژ. اند بانداژها براساس نيازهاي پزشكي موجود براي كاربردهاي متفاوتي طراحي شده

  :  مهمترين كاربردهاي آنها عبارتند از.شوند بافت توليد مي و بي) تاري و پودي(تاري ـ پودي، حلقوي 

  نگه داشتن پوشش زخمـ 

  اي ، نظير باندهاي ساده و لولهانگشت، دست يا پا يها نگهداري پانسمانـ 

  و كشي، نظير باندهاي گچي ها ، رگ به رگ شدنها بي تحرك سازي شكستگيـ 

   بهبود بهبود واريس پا باندهاي كشي مورد استفاده درـ اعمال فشار روي برخي از اعضاي بدن، نظير 

  ناف در نوزادان محافظت كننده و نگهدارنده پانسمانـ 

    و باندهاي زير گچها  آتلندهنگهدار ، نظير باندهايارتوپديـ باندهاي مورد استفاده در فرآيندهاي 
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 بدن در فرآيندهاي  به عنوان پوشش خارجيتوان نتيجه گرفت كه انواع باندها  فوق، ميبا توجه به موارد

 لذا .توانند در تماس يا عدم تماس با پوست بدن قرار گيرند شوند كه مي  استفاده ميپزشكي و بهداشتي

هاي امداد و  پهاي بهداشت و اكي ها، خانه ها، درمانگاه وجود اواع مختلف باند در مراكزي، نظير بيمارستان

هاي پزشكي مصرف  چراكه اين دسته از منسوجات پزشكي در اغلب مراقبت. نجات، اجتناب ناپذير است

اي كه به بهداشت و سلامت افراد بشتر اهميت داده شوند، يا حوادث طبيعي و غير  شوند و در هر منطقه مي

بافت كه   بيباندهاي ارتوپدي. شود ستفاده ميافتد، به مقدار بيشتري از انواع باندها ا طبيعي زيادي اتفاق مي

 به منظور راحتي بيشتر، گيد،  در اين طرح، مطالعات امكانسنجي احداث واحد توليد آن مورد بررسي قرار مي

  .شوند در زير قالب گچ و بانداژهاي فشاري استفاده مي

غني هستند كه باند ارتوپدي بندي، انواع باندها شامل سه دسته استريل، غير استريل و رو در يك تقسيم

طور  شود، به باشد، چراكه در موقعيتي كه از آن استفاده مي مدنظر طرح حاضر، جزء باندهاي غير استريل مي

 . مستقيم با زخم در ارتباط نيست

  

  المللي   بررسي و ارائه استاندارد ملي يا بين ـ1ـ2

 استانداردهاي شامل  كهردهاي مورد توجه قرار گيرددر توليد انواع مختلف باندها، بايد دو دسته از استاندا

در ادامه برخي از اين استانداردهاي داخلي و . شود استانداردهاي پزشكي ميمرتبط با توليد منسوج و 

   .شوند خارجي معرفي مي

  

  انواع بانداستانداردهاي مرتبط با : )4 (جدول

  رديف
شماره 

  استاندارد 
  مرجع  عنوان استاندارد

1  583  
هاي  ها و روش  ويژگي-  باند زخم بندي با بافت ساده - ساجين

  1383 سال -آزمون
 استاندارد ملي ايران

2  5557  
هاي  ها و روش ويژگي -باندهاي كشي تخت و غير چسبنده 

  1379 سال -آزمون
 استاندارد ملي ايران

 ناستاندارد ملي ايرا  1387 سال - هاي آزمون ها و روش ويژگي- باند گچي  11806  3

 استاندارد ملي ايران  1383 سال - هاي آزمون ها و روش ويژگي -  گاز طبي- نساجي  3061  4

 استاندارد ملي ايران  هاي لايي بدون بافت ويژگيهاي پارچه  1424  5
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6  D5729-
97(2004)e1  

Standard Test Method for Thickness of Nonwoven 
Fabrics  ASTM 

7  D5735-
95(2001) 

Standard Test Method for Tearing Strength on 
Nonwoven Fabrics by the Tongue (Single Rip) 
Procedure (Constant-Rate-of-Extension Tensile 

Testing Machine) 

ASTM 

8  D5732-
95(2001) 

Standard Test Method for Stiffness of Nonwoven 
Fabrics Using the Cantilever Test ASTM 

  

  رسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت محصول توليدي در داخل و خارج از كشور ـ بر1ـ3

از طرف ديگر . هاي مختلف هستند از آنجا كه باندها، داراي انواع مختلف هستند كه هريك داراي ويژگي

 به آن توان قيمت مشخصي را در بازار داخل لذا نمي. باندهاي موجود در بازار داراي كيفيت مختلفي هستد

رنج  طوريكه يك نوع باند با كاربرد مشخص، اين تنوع در محصولات وارداتي بيشتر نمايان است، به. نسبت داد

 بخشي با توجه به اينكه .قيمت وسيعي دارد كه به توليدكننده آن و مبادي ورودي كالا به كشور مرتبط است

يمت اين محصول نيز با نوسان قيمت نفت و نفت بستگي دارد، قجهاني  مواد اوليه اين محصول به قيمت از

  . باشد گاز داراي نوسان مي

هاي انجام شده در بازار داخل در خصوص قيمت باندهاي ارتوپدي براي يك نمونه از توليدات  بررسي

هاي  لازم به ذكر است، قيمت.  در جدول زير ارائه شده است، كيفيت قابل قبولباجات داخلي  كارخانه

  .باشد بافت مي اين جدول، قيمت خورده فروشي باند ارتوپدي بيشده در  ارائه

  

  قيمت باند ارتوپدي توليد يكي از واحدهاي صنعتي داخل كشور): 5(جدول 

  )ريال( قيمت  )cm*cm(ابعاد    رديف

1 20 * 275 8600  

2 15 * 275 6450  

3 10 * 275 4300  

4 7,5 * 275  3230  

5 5 * 275 2150  

گان  شود و با توجه به تعدد توليدكننده راساس پارامترهاي مختلفي تعيين ميباي جهاني قيمت در بازاره

طوريكه بررسي قيمت باند ارتوپدي در ديگر  به. و انتظارات مختلف از يك محصول داراي رنج وسيعي است
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  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

كه براي زير ا هاي مختلف ر اندازه  بايك نمونه از باندهاي ارتوپدي. باشد كشورها نيز مؤيد همين مطلب مي

 دلار 29مناسبي برخوردار است، با متوسط قيمت گيرد و از كيفيت  آتل يا باند گچي مورد استفاده قرار مي

  .كند به صورت خورده فروشي عرضه مي

  

  ـ اهميت محصول توليدي، كشورهاي توليدكننده و كشورهاي مصرف كننده محصول 1ـ4

طور گسترده  به كه باشند ميصنعتي اي از منسوجات ه منسوجات پزشكي يكي از مهمترين زيرمجموعه

به طوريكه جداكردن آنها از بهداشت و درمان . شود برداري مي اشتي از آنها بهرهدر فرآيندهاي پزشكي و بهد

در اين خصوص انواع مختلف باند به لحاظ سابقه طولاني و حجم استفاده در جايگاه . باشد پذير نمي امكان

شوند و كشورهاي صنعتي پيشرفته، انواع    امروزه اين محصولات در اغلب كشورها توليد مي.بالايي قرار دارد

در . دهند كنند و با قيمت بالا در اختيار كشورهاي ديگر قرار مي هاي ويژه را توليد مي مختلف باند با كارايي

مريكا، آلمان، چين و  كشورهاي آ.گاز در آسيا معرفي شده است جدول زير چدين شرت توليد كننده باند و

وع و مورد نياز بازار را در نطور پيوسته محصولات مت مكزيك داراي واحدهاي توليد انواع باند هستند و به

  . دهند اختيار ديگر كشورها قرار مي
  

  و گاز در آسياباند   عمده توليدكننده هاي تكشر): 6(جدول 

  

 زياد و سطح بالاي بهداشت و درمان، آمريكا، چين و انگلستان با توجه به جمعيتكشورهاي 

  . كنندگان عمده انواع باند و گاز در جهان هستند مصرف
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  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

  

برداري و روند توليد، سطح تكنولوژي واحدهاي توليدي موجود ظرفيت  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

رد استفاده جهت آلات مو هاي سازنده ماشين اسمي، ظرفيت عملي و ذكر نام كشورها و شركت

  توليد محصول

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و  آمار و اطلاعات به

  .به جدول زير ارائه شده است بافت باند ارتوپدي بيفعال توليد كننده 

  

 در ايران بافت باند ارتوپدي بييد ها به تفكيك و ظرفيت كل تول هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )7(جدول 

  )24232011: كد آيسيك(  1387تا سال 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  11,25  تن  1  تهران  1

  15  تن  1  قزوين  2

  18  تن  1  يزد  3

  44,25  ـــــ  3  جمع

  

به تفكيك و  كهگيلويه و بويراحمدتان واقع در اسبافت  باند ارتوپدي بي توليد هاي فعال  تعداد كارخانه): 8(جدول 

  )24232011: كد آيسيك(ظرفيت كل 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  شهرستاننام   رديف

1  -  -  -  -  

  ــ  ــ  ــ  جمع

  

  )24232011: كد آيسيك (هاي اخير در سالبافت  باند ارتوپدي بي توليد   كشور توليدظرفيت  :)9(جدول 

   توليد داخليميزان
  نام كالا

واحد 

1384سال   سنجش 1385سال   1386سال    

  44,25  44,25  11,25  تن  باند ارتوپدي
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  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  برآورد آمار توليد در استان كهگيلويه و بويراحمدـ 

دهد كه  نشان مي ،بررسي واحدهاي صنعتي فعال داراي مجوز وزارت صنايع و معادن براي توليد انواع باند

بنابراين در اين استان توليد . كند  بويراحمد در خصوص فعاليت نميهيج واحد صنعتي در استان كهگيلويه و

  .انواع باند، صفر است

  

  هاي داخلي عمده توليد كننده  ـ شركت

  

  در ايرانباند ارتوپدي  انواع مختلفتوليد برخي توليدكنندگان عمده ): 10(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف
ظرفيت 

  )تن(توليد 

  18   ميبد –يزد   باند ار منسوج نبافته  بزار شفاء ميبدا  1

2  
تعاوني توليدي تجهيزات پزشكي 
  يكبار مصرف طب هفتم قزوين

  15  قزوين   باند ار منسوج نبافته

  11,25  تهران   باند پانسمان  رسول احمدي ارزيلي  3

  5   ملارد-تهران  باند زير گچ  ژكام  4

  280  سجدسليمان  م- خوزستان  باند زير گچ  مسلك ايران  5

  50  مازندران   باند زير گچ  باند طبي شمال  6

  216  قزوين   اي درصد پنبه100باند زيرگچي   توليدي باند گچي ايران  7

  

 سال گذشته و برآورد ميزان 5ـ بررسي امكان صادرات محصولات طرح و روند صادرات در 2ـ2

  صادرات در آينده

  

  هاي اخير در سالرتوپدي باند ا توليد آمار صادرات ): 11(جدول 

  1386سال   1385سال   1384سال   1383سال   1382سال 
  )كد تعرفه(عنوان 

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

30059010  -  -  16  107  29  181  82  349  36  122  

30059020  -  -  -  -  -  -  3  20  -  -  

  هزار دلار: تن                      ارزش: وزن
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  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  بافت باند ارتوپدي بي توليد ترين كشورهاي مقصد صادرات  مهم): 12(جدول 

  1386صادرات سال   1385صادرات در سال   1384صادرات در سال 
  نام كشور

عنوان محصول 

  ارزش  وزن  )كد تعرفه(
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  87  106  32  58  202  38  87  157  25  30059010  عراق

  -  -  -  33  117  36  -  -  -  30059010  تركمنستان

  10  13  3  8  28  7  11  20  3  30059010  تايوان

  -  -  -  --  -  -  2  5  1  30059010  كويت

ساير 

  كشورها
30059010  -  -  -  1  2    1  3  3  

  دلارهزار: تن                      ارزش: وزن

  

  ـ برآورد ميزان صادرات در آينده

دهد، هرچند مقدار صادرات اين  نشان مي) 30059010 با كد تعرفه( باند  انواعبررسي آمار صادرات

توان به افزايش صادرات  بنابراين مي. هاي اخير زياد بوده است  است ولي رشد آن در سال كمخيليمحصول 

 درصد 50گردد رشد ساليانه صادرات انواع باند، حداقل  برآورد مي. هاي آتي اميد داشت اين محصول در سال

بيني  تن پيش330توان ميزان صادرات آنرا حدود  مي1390 سال آينده باشد كه در اين صورت براي سال 5ا ت

يابي به آن  دستبه اين محصول بهداشتي  كرد كه با توجه به پتانسيل كشور و نياز كشورهاي منطقه

  .پذير است امكان

  

  86ـ بررسي روند واردات محصول تا پايان سال 2ـ3

  

  هاي اخير در سالبافت  باند ارتوپدي بي توليد مار واردات آ): 13(جدول 

  1386سال   1385سال   1384سال   1383سال 
  )كد تعرفه(عنوان 

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

30059010  18  162  129  171  221  388  131  472  

30059020  83  754  87  795  98  816  130  88  

  هزار دلار: رزشتن                      ا: وزن
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  )19(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي داخلي  شركتبافت باند ارتوپدي بي توليد ترين كشورهاي تأمين كننده  مهم): 14(جدول 

  1386سال   1385سال   1384سال 

  نام كشور

عنوان 

  محصول

  )كد تعرفه(
  ارزش  وزن

درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  51  242  109  58  224  158  65  112  99  30059010  چين

  -  -  -  20  81  83  -  -  -  30059010  بلژيك

  2  9  8  14  55  60  12  21  22  30059010  كره جنوبي

  هزار دلار: تن                      ارزش: وزن

  

  ادرات در آيندهوـ برآورد ميزان 

 زياد هاي اخير دهد، رشد آن در سال نشان مي) 30059010 با كد تعرفه( انواع باند ادراتوبررسي آمار 

گيري يابد، چراكه باتوجه  هاي آتي افزايش چشم رود وادرات اين محصول در سال بنابراين انظار مي. بوده است

هاي بهداشتي، صنايع داخل قادر  به متنوع بودن باندها و كاربرد گسترده آنها در فرايندهاي پزشكي و مراقبت

 درصد 40ادرات انواع باند، حداقل ودد رشد ساليانه گر برآورد مي. به تأمين نياز كشور به اين محصول نيستند

تن  970بيش ازادرات آنرا وتوان ميزان  مي1390 سال آينده باشد كه در اين صورت براي سال 5تا 

  .زياد استبيني كرد كه با توجه به پتانسيل كشور بسيار  پيش

  

  ـ بررسي روند مصرف محصول توليدي 2ـ4

هاي پزشكي و دارويي در  ت پزشكي عموم مردم، ميزان مصرف فرآودهبا افزايش سطح بهداشت و اطلاعا

اين مسأله به وضوح در تنوع محصولات موجود در بازار داخلي مشاهده . هاي اخير رشد داشته است سال

شود و واحدهاي صنعتي كشور، نتوانستند پابه پاي حجم زياد تقاضا و محصولات تنوع مورد نياز جامعه  مي

دها نيز از اين قائده مستسني نيستند، چراكه باندها داراي انواع مختلفي هستند و در بسياري بان. رشد كنند

هاي اخير رشد  بررسي واردات انواع باند در سال. هاي بهداشتي كاربرد دارند از فرايندهاي پزشكي و مراقبت

بيني   كشور را بسيار بالا پيشتوان ميزان رشد مصرف انواع باند در بنابراين مي. دهد بالاي آنها را نشان مي

  .شود  درصد در سال تخمين زده مي50كرد و بيش از 
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  )20(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  گذاري شده بندي ميزان عرضه و تقاضا و برآورد ميزان كمبود يا سهم بازار هدف ـ جمع2ـ5

 لازم است آمارهاي مختلفـي،      ،مختلفهاي    سال عرضه و تقاضاي يك محصول در      نبه منظور بررسي ميزا   

از آنجا كه آمار صادرات و  .  در دسترس باشد   ،ها  آن سال ليد، صادرات و واردات اين محصول در         ميزان تو  نظير

شود، تفكيك مقدار صادرات و واردات هر يك از آنهـا             صورت كلي توسط گمرك ارائه مي       واردات انواع باند، به   

  . هاي اخير را  تخمين زد التوان ميزان عرضه و تقاضاي باندهاي ارتوپدي در س باشد، بنابراين نمي مقدور نمي

شـود بـازار داخلـي بـا كمبـود       هاي اخير، مشخص مـي  با بررسي روند صادرات و واردات انواع باند در سال 

مواجه است و بخش زيادي از محصولات موجود از توليدات كـشورهاي مختلفـي، مثـل چـين، آلمـان، كـره                      

رهاي منطقه نيز به اين محـصولات نيـاز دارنـد و          اين درحالي است كه كشو    . باشد  تايوان و تركيه مي   جنوبي،  

  .دست آورد ريزي منسجم و بلندمدت، بخش از بازارهاي كشورهاي همسايه را به توان با برنامه مي

  

  ـ بررسي و ارايه رويكرد و برنامه مناسب بازاريابي، تبليغ، توزيع و فروش 2ـ6

ش فروش و رونق اقتصادي يك واحد صنعتي تبليغات پس از كيفيت دومين پارامتر تأثيرگذار در افزاي

اين بدين معني است كه توليدكننده علاوه بر در نظر گرفتن كيفيت توليد محصولات . شود محصوب مي

باشد و امكانات لازم جهت توزيع اين محصول  ريزي جهت تبليغ و بازاريابي محصول مي خود، نيازمند برنامه

ارزش افزوده در نتيجه سود و در رقابت بازار و  نموفق ظاهر شداي بر .به تمامي نقاط كشور را داشته باشد

 ، تكنولوژي مناسبانتخاب  ،توانايي توليد در مقياس بزرگ  بايد موارد بسياري را در نظر گرفت كه ،مناسب

گيري از كادري متخصص و مديريت   و تهيه مواد اوليه مناسب، در كنار بهره حفظ مشتري،بازاريابي صحيح

بايست در تمام موارد فوق براي تسلط بر بازار، مي .باشد موارد ميمهمترين  منابع و نيروي انساني، از اصولي

صاحب قدرت بود، تنها در اختيار داشتن يك يا چند مورد كافي نبوده و در طول زمان، بازار را از دست توليد 

  . كننده خارج خواهد ساخت

براي . باشداط ضعف و قوت در آن از ملزومات تسلط بر بازار ميبررسي هر يك از اين موارد و شناسايي نق

دست آوردن موقعيت مناسب بايد در كنار بازاريابي صحيح، جهت حفظ بازار نيز فعاليت زيادي وجود  هب

  در اين زمينه توجه به موارد زير الزامي است. داشته باشد

  ائه بهتر خدماتها و ابتكارات در زمينه بازاريابي و اربه كار بردن روش •

  گذاري مناسبقيمت •
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  توزيع سريع و آسان •

يك . باشنددر زمينه نظام توزيع، به خصوص هزينه و سرعت حمل ونقل، دو عامل مهم و قابل توجه مي

هاي حمل و نقل را به دقت انتخاب نموده و سپس نحوه شركت موفق، بايستي محل فعاليت خود و راه

طراحي نظام توزيع مناسب و ابتكارات .  مشتري را مورد بررسي قرار دهدرساندن سريع و كم هزينه كالا به

تواند در جهت به دست آوردن و حفظ مختلف بازاريابي و به خصوص ارائه خدمات مناسب به مشتريان مي

 روي ي معتبر و برزگ دنيا،هاشركت از  در برخيمناسبيكي از راهكارهاي  .بازار كشورها بسيار مناسب باشد

ن به تحقيق و پژوهش موثر در بازارسازي به عنوان مثال يافتن كاربردهاي جديد براي محصول توليدي آورد

  . باشدمي

  

   ساله5 تدوين برنامه توليد براي يك دوره  ـ2ـ7

ي، ميزان كشش بازار، مقدار رگذا  ميزان سرمايهلثمدر تعيين ظرفيت يك كارخانه فاكتورهاي زيادي 

ظرفيت ماشين آلات ميزان مواد اوليه در دسترس، تعداد نيروي انساني، ميزان انرژي قيمت تمام شده، ميزان 

  .در دسترس و عوامل ديگر موثر مي باشد

در طرح حاضر عامل تعيين كننده در شرايط فعلي عبارت است از ميزان سرمايه گذاري و ميزان نياز بازار 

با توجه به عوامل فني و . پيشنهاد گرديده است در سال ميليون عدد80كه با توجه به اين موارد ظرفيت 

اقتصادي طرح چون ظرفيت ماشين آلات، سطح كيفيت مورد قبول، ميزان تجربه نيروي انساني در بخش 

، داراي مشكلات فني برداري بهرههاي اوليه اكثر صنايع در سال ،...توليد و در سنجش اداري و بازرگاني و 

اندازي طرح با ظرفيت اسمي در بنابراين راه. باشندود به صحنه رقابت ميداخلي، مشكلات بازاريابي و ور

 در سال اول شود، ميزان توليد بيني مي لذا در طرح پيشنهادي، پيش. باشدپذير نميهاي اوليه امكانسال

 د و از آن پسبرسظرفيت كل  درصد 90درصد و در سال سوم  به  75 درصد، در سال دوم 60بهره برداري 

بافت، نظير توليد، بازاريابي، تحقيق و  هاي مختلف واحد صنعتي توليد باند ارتوپدي بي  سازمان يافتن بخشبا

  .بود خواهد ،)ميليون عدد80معادل( كثر ظرفيتاتوسعه، ميزان توليد از سال چهارم به بعد، برابر با حد
  

  سال اول
  درصد  ظرفيت60

  سال دوم
  دصد ظرفيت75

  سال سوم
  درصد ظرفيت90

  سال چهارم
  درصد ظرفيت100

   ميليون عدد80   ميليون عدد72   ميليون عدد60  ميليون عدد48
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  ـ برآورد تقاضاي فعلي و آتي بازارهاي هدف داخلي 2ـ8

از .  است جاريهاي  تن در سال44بافت در كشور حدود  ظرفيت اسمي واحدهاي توليد باندهاي بي

تخمين بافت باشد،   انواع باند، مربوط به باندهاي بيدرات و صا درصد واردات30 درصورتيكه حداقل ،طرفي

. شود تن از كشور صادر 11 و بافت به كشور وارد  تن انواع باندبي40 حدودساليانه 1386 در سالشود، زده مي

 در داخل كشور مصرف ،تن تفاوت ميزان صادرات و واردات29سال حدود اين رسد، در  نظر مي بنابراين به

 75-70بافت حدود   حجم ظرفيت واحدهاي توليدي كشور، ميزان تقاضاي داخلي انواع باند بيشود كه با مي

  .شود  برآورد مي1386تن در سال

و بالا رفتن )  درصد1,5( درصد رشد ساليانه تقاضا به علت افزايش جمعيت 5با در نظر گرفتن حداقل 

 تن برآورد 90، 1390بافت براي سال  هاي بيسطح بهداشت افراد جامعه، ميزان تقاضاي داخلي به انواع باند

    . شود مي
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  ـ بررسي فني و تكنولوژي3

  

هاي روز توليد در دنيا و مقايسه و ارزيابي مزايا و  ها و تكنولوژي ـ مطالعه و بررسي روش3ـ1

 و نحوه OPCارائه كليات روش توليد، نمودار فرآيند عمليات (معايب و انتخاب تكنولوژي مناسب 

  كنترل كيفيت 

 باندهاي ارتوپدي به منظور راحتي بيشتر، در زير قالب گچ و هاي قبل اشاره شد، همانطوركه در بخش

 و بافت بي، داراي دو نوع ساختار منسوج باندهاي ارتوپديكلي اين   به.شوند بانداژهاي فشاري استفاده مي

آلات مورد استفاده در فرآيند توليد آنها، شامل دو  ين لذا روش توليد و ماشهستند،) پودي-تاري(شده  بافته

  :روش زير است

  پودي- ـ توليد پارچه تاري

  بافت ـ توليد منسوج بي

 معرفي فرآيند توليدشود و  در ادامه اين بحث، كليات هر دو روش مرسوم توليد باندهاي ارتوپدي ارائه مي

  .گردد مي

  

  دي پو-ـ توليد باند ارتوپدي به روش تاريالف 

بافندگي از اولين فنون ابداعي بشر . باشد  پودي مي-  ترين روش توليد پارچه، روش بافندگي تاري قديمي

اند كه با يكديگر  تشكيل شده) تار و پود(پودي از دو دسته متقاطع نخ  ـ هاي تاري پارچه .باشد در تاريخ مي

علاوه بر نوع مواد اوليه، . شود مي ه  مشاهدزيرپودي در شكل  - تاري شماتيك پارچه. باشند درگير مي

هاي محصول نهايي  كننده ويژگي ها، تعيين پارامترهايي نظير تراكم تار، تراكم پود، طرح بافت، كشش نخ

  . است

  
  .پودي ـ  ساختمان پارچه تاريشماتيك): 4(شكل 
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 اي بافت از مجموعهشود كه نقش آنها تشكيل  مي هايي انجام عمليات بافندگي تاري پودي بر روي دستگاه

نام  به(هاي كشيده شده در جهت عرض پارچه  و نخ) نام تار به(چه پارشيده شده در جهت طول كهاي  از نخ

هاي تار طي يك مجموعه از عمليات با تراكم مورد نظر بر  قبل از عمليات بافندگي بايستي نخ .شداب مي )پود

راحتي قرار  هچيده شوند تا بتواند روي ماشين بافندگي بنام چله بافندگي پي دار به روي يك استوانه فلانج

سازي،  پس از عمليات بافندگي، پارچه خام بافته شده، تحت عمليات متعددي آماده .بافته شود گرفته و

پودي - يد باند ارتوپدي تاريدر اين بخش، فرآيندهايي كه در مراحل تول. شود رنگرزي، چاپ و تكميل مي

  .شود مال توضيح داده ميشود، به اج  ميانجام

  

   مقدمات باندگي-1

گيرند  هاي مختلفي قرار مي هاي تار و پود ضمن بافت، تحت تنش پودي، نخ - در سيستم بافندگي تاري

هاي تار، در طول عمليات بافندگي تحت  نخ. باشند ها متفاوت مي كه شرايط تنشهاي اعمال شده به اين نخ

هاي  سازي نخ هاي پود، چنين شرايطي را ندارند لذا آماده كه نخ رند در حاليگي هاي بالايي قرار مي تأثير تنش

مقدمات بافندگي براي  .هاي تار است سازي نخ تر از آماده پود براي عمليات بافندگي به مراتب ساده

در باشد كه   ميزني كشي و گره پيچي، آهارزني، نخ پيچي، چله ـ پودي، شامل عمليات بوبين هاي تاري سيستم

  .شوند ادامه معرفي مي

انجام اين عمليات   . اي ديگر است     عمليات بوبين پيچي شامل انتقال نخ از يك بسته به بسته           :بوبين پيچي 

ي توليدي در سيستم رينگ بـسيار    ها  نخدر مرحله مقدمات بافندگي داراي اهميت بسيار بالايي است و براي            

  و “هـاي مناسـب   بـسته توليـد  ”بي بـه دو هـدف عمـده    يـا  پيچي براي دسـت  عمليات بوبين. باشد ضروري مي 

و  ها پيچي، نقاط نازك و ضخيم نخ، نپ  در طول عمليات بوبين   . پذيرد   صورت مي  “ عيوب نخ  يا رفع جداسازي  ”

  . يابد الياف شل، از بدنه نخ جدا شده و كيفيت كلي نخ بهبود مي

هايي   چله. از بوبين بر روي يك چله است      پيچي شامل انتقال تعداد زيادي نخ          به طور كلي چله    :پيچي  چله

اي فلزي اسـت و       كه استوانه ) اسنو(شوند بر روي غلتك نخ تار         كه براي استفاده در ماشين بافندگي تهيه مي       

  . شود ناميده مي»  بافندگي چله«شوند و  شود، پيچيده مي پشت ماشين بافندگي نصب مي

. گيـرد   تار مـورد اسـتفاده قـرار مـي    ها نخبودن  ش موييبخشي و كاه     آهارزني به منظور استحكام    :آهارزني

عبور نخ از اين قسمتها     . ي تار در فرآيند بافندگي بايد از قسمتهاي مختلف ماشين بافندگي عبور نمايند            ها  نخ
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ي هـا  نـخ عمليات آهارزني .  شود ي تار ميها نخهايي در حين فرآيند بافندگي بر   ها و كرنش باعث اعمال تنش  

ي ريسيده شده و همچنين اتـصال ميـان         ها  نخنظور اتصال ميان الياف، به ويژه الياف سطحي نخ در           تار، به م  

پس از عمليات آهارزني، مقاومت نـخ، بـه ويـژه از نظـر              . باشد  فيلامنت مي   ي مولتي ها  نخها در مورد      فيلامنت

  .يابد مقاومت كششي، افزايش مي

 پـودي ، مراحـل       - هـاي بافنـدگي تـاري        براي سيستم   مراحل نهايي مقدمات بافندگي    :زني  كشي و گره    نخ

چله تهيه شده بعد از مرحله آهار زني براي ارائـه بـه ماشـين بافنـدگي مناسـب                   .باشد  زني مي   كشي و گره    نخ

كشي شـامل     نخ. گيرد  كشي روي ماشين بافندگي قرار مي       ي تار به منظور نخ    ها  نخبراي اين منظور چله     . است

طرح بافت مـورد نظـر      . باشد  د بر روي چله بافندگي از قسمتهاي مختلف ماشين مي         ي موجو ها  نخعبور دادن   

  . ها و شانه بافندگي است ميلك تعيين كننده چگونگي عبور دادن نخ از ميل

  

   پودي  -  بافندگي تاري-2

 بـا   ي تـار و پـود     ها  نخرفتگي     پودي ، عبارت از تهيه يك منسوج به كمك بافت           - فرآيند توليد پارچه تاري   

قـرار دادن نـخ    «،  »ي تار ها  نخباز شدن دهنه    «به طور كلي اين فرآيند شامل مراحل        . ي مختلف است  ها  روش

بـر روي غلتـك   »  برداشـت پارچـه  «و  » باز شدن نخ تار از روي چلـه       «،  »كوبيدن پود «،  »پود در داخل دهنه   

ب با محـصول مـورد نيـاز،        ي مختلف، متناس  ها  روشهر يك از مراحل فرآيند بافندگي به كمك         . پارچه است 

براي كنترل هر يك از مراحل فوق بر فرآيند بافندگي » كنترل و مراقبت«همواره يك سيستم . گيرد انجام مي

نظارت دارد تا از بروز هرگونه مشكل فني، توليدي و پرسنلي جلوگيري شـود و در صـورت ايجـاد هـر گونـه             

 و امكانـات را  ها روشاي از   مراحل فوق دامنه گستردههر يك از .مشكلي در اين فرآيند، ماشين متوقف گردد 

  .شود در بردارند و متناسب براي هر كاربرد انتخاب مي

ي تار است كه بوسيله جابجايي      ها  نخاولين مرحله در فرآيند بافندگي تشكيل دهنه        :  مكانيزم تشكيل دهنه  

 تشكيل دهنـه    ،تشكيل دهنه بادامكي  هاي   مكانيزم. گيرد  ي تار در دو سطح انجام مي      ها  نخوردها و قرارگيري    

  .براي انجام اين كار، طراحي و ساخته شده استمكانيزم ژاكارد و دابي 

ي تـار  هـا  نـخ پودگذاري عبارت از قراردادن نخ پود توسط يك جسم پودگذار در دهنـه             : مكانيزم پودگذاري 

شـك    بـي . گيـرد   استفاده قـرار مـي    جسم پودگذار در گذشته ماكو بوده و امروزه در انواع مختلف مورد             . است

  . رود مكانيزم پودگذاري مهمترين قسمت يك ماشين بافندگي به شمار مي
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اي كـه بـر روي دفتـين         نخ پود جديد به لبه پارچـه توسـط شـانه          ) كوبيدن(عمل فشردن    :كوبيدن نخ پود  

ي عمـل كوبيـدن نـخ پـود     هاي به كار رفته برا شانه. گيرد  پودي  قرار دارد صورت مي - ماشين بافندگي تاري 

  . بستگي به نوع سيستم پودگذاري دارد

مكانيزم تغذيه نخ تار، در هر سيكل بافندگي، طول معيني از نـخ تـار   : مكانيزم تغذيه نخ تار و برداشت پارچه     

مكانيزم برداشت پارچه در هر سيكل بافندگي طول معيني از پارچه توليد شـده را  . كند را از روي چله باز مي    

  . پيچد غلتك پارچه ميروي 

هاي كنترل و مراقبت پارچه، وظيفه كنترل ايمنـي فرآينـد توليـد را بـه                  مكانيزم: مكانيزم كنترل و مراقبت   

هـاي ماشـين      هاي كنترل و مراقبت، نظارت بر نحوه عملكرد هـر يـك از مكـانيزم                وظيفه مكانيزم . عهده دارد 

   .بافندگي در جريان يك سيكل بافندگي است

  

  تكميل-3

بايست متناسب با كاربرد، تكميل شود تا بتواند با  بعد از تهيه پارچه از نخ و الياف، منسوج تهيه شده مي

باشد كه  عبارت ديگر تكميل، گستره وسيعي از عمليات مي به. بيشترين كارايي مورد استفاده قرار گيرد

ي افزايش كارايي يا جذابيت منسوج  كليه عمليات تكميلي برا. گيرد برروي منسوج قبل از استفاده انجام مي

برخي از عمليات تكميلي انجام شده . پذيرد صورت مي) يا هر دو مورد باهم(به منظور رضايت بيشتر مشتري 

تثبيت حرارتي، شستشو، تكميل ضد آب و ضد آتش، استريل : پودي عباتند از-هاي تاري بر روي پارچه

  .رنگرزي، سفيدگريهاي مختلف، چاپ،  كردن، برش زدن در اندازه

مطابق نمودار دي در يك واحد صنعتي، وپ-باند ارتوپدي تاريجريان توليد با توجه به موارد اشاره شده، 

  .زير است

  

      

  واحد مهندسي

  

واحد خريد مواد 

  اوليه
  

  

  واحد توليد

  يبند       بسته      تكميل          پودي    -      بافندگي تاري        مقدمات بافندگي 
  

واحد بازاريابي و 

  فروش

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد باند ارتوپدي  
 

 

يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )27(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  بافت  ـ توليد باند ارتوپدي به روش بيب 

ي توليد منسوجاتي است كه در آنها مستقيماً از ها روشهاي نبافت، در برگيرنده  تكنولوژي توليد پارچه

 از كه يك لايه يا تار عنكبوتي تشكيل شده  ازمنسوجات بي بافت .)5شكل  (گردد الياف، پارچه توليد مي

 پس از تشكيل لايه لازم است به روشي مناسب ميان الياف تشكيل دهنده .باشد الياف منقطع يا فيلامنتي مي

  :توان مراحل تشكيل منسوجات بي بافت را به سه مرحله تقسيم كرد بنابراين مي .لايه پيوند ايجاد گردد

تواند در يك فرآيند خشك يا  مرطوب  يه ميتشكيل لا. لايه از الياف كوتاه يا فيلامنتيتشكيل  :مرحله اول ـ

ها به طور مستقيم پس از ذوب ريسي اين عمل صورت  انجام شود و يا اينكه در مورد فيلامنت

  ).شود ناميده مي WEB FORMING، اين مرحله اصطلاحاً.  (گيرد

، )زني سوزن(يكي  صورت مكانهاي مختلف، نظير  روشبهي تشكيل شده ها ايجاد اتصال در لايه : مرحله دومـ

  ).شود ناميده مي) BONDING( اين مرحله اصطلاحاً( .حرارتي، شيميايي و يا هيدروديناميكي

  ).شود ناميده مي) FINISHING( اين مرحله اصطلاحاً( . تكميل و پيچش: مرحله آخرـ

  
  

  
  .بافت درگيري بين الياف و تهيه يك منسوج با ساختمان بينماي ميكروسكوپي از ): 5(شكل

  

در هر كدام از مراحل ياد شده با توجه به كاربردي كه براي منسوج بي بافت مورد نظر است، شرايط و 

ويژگي هاي خاصي كه براي منسوج بي بافت مورد نظر است تعيين شده و با توجه به اين خواص مانند وزن 

هاي مختلفي  تكنولوژي.. .واحد سطح، عرض، ميزان استحكام و انعطاف پذيري، نوع الياف مورد استفاده و 

الذكر براي توليد باند   در اين قسمت فرآيندهاي كه در هر يك از مراحل فوق.گردند جهت توليد انتخاب مي

   .شود شود، به اجمال توضيح داده مي بافت انجام مي ارتوپدي بي



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد باند ارتوپدي  
 

 

يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )28(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  )WEB(  تشكيل لايه تار عنكبوتي-1

باشد شامل تشكيل يك لايه يكنواخت از الياف  يبافت م اين مرحله كه اولين مرحله توليد منسوج بي

اين لايه تشكيل شده در مرحله بعد استحكام دهي يا . باشد كه عرض آن بستگي به عرض دستگاه دارد مي

در اين مرحله براي توليد تارعنكبوتي روش هاي مختلفي وجود دارد كه . مي گردد) BONDING(اصطلاحاً

در اين روش . شود استفاده ميCARDING وتي از الياف كوتاه به روشدر اين طرح از روش تشكيل تار عنكب

هاي فشرده  در اين روش الياف كه در ابتدا به صورت عدل. شود از توليد لايه تار عنكبوتي از الياف استفاده مي

باشند در ابتداي خط حلاجي قرار گرفته و بعد از باز شدن كامل در مرحله حلاجي به دستگاه كاردينگ  مي

در دستگاه كاردينگ با توجه به عمليات مختلف توسط سطوح سوزني، يك لايه از الياف . شود تغذيه مي

  . صورت تار عنكبوتي حاصل مي شود هب

  
  ليد لايه الياف به روش كاردينگ ونماي از يك دستگاه ت): 6(شكل 

 
   استحكام دهي لايه تار عنكبوتي-2

گيرد كه مهمترين  مورد استفاده قرارميلايه تار عنكبوتي به  استحكام دهيبراي هاي مختلف  روشامروزه 

  : عبارتند ازآنها

  استحكام دهي حرارتي -

  استحكام دهي شيميائي -



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد باند ارتوپدي  
 

 

يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )29(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  استحكام دهي به روش سوزن زني -

  استحكام دهي به روش جت آب -

 

 بخـشي   ن از اسـتحكام   تـوا   با الياف مصنوعي مـي      پنبه، همراه   الياف زبراي توليد باندهاي ارتوپدي با استفاده ا      

هايي كه بر روي سطح آنها زوائدي براي درگير          اين روش با استفاده از سوزن     . زني استفاده كرد    روش سوزن   به

هـاي سـوزن زنـي متنـوعي          درحال حاضر ماشـين    .گردد باشد باعث استحكام لايه الياف مي      نمودن الياف مي  

در ماشين سوزن زني . باشد هاي سوزن زني مشابه مي اما اصول كلي عمليات در انواع ماشين. شوند ساخته مي

اين فرايند موجب افزايش اصطكاك بين الياف گرديده . گردند ها با يكديگر درگير مي الياف در اثر عمل سوزن    

  .دهد هاي مختلف يك ماشين سوزن زني را نمايش مي قسمت) 7( شكل. گردد اي فشرده توليد مي و لايه

  

  

  . ماشين سوزن زنينماي شماتيك: )7 (شكل

  

. رسد هاي تغذيه مي لايه الياف با حركت ميز تغذيه به غلتك شود، طور كه در شكل ملاحظه مي همان

صفحه تميز كننده ( و صفحه بالايي ) صفحه قرارگيري لايه الياف ( سپس لايه الياف بين دو صفحه پاييني 

ها در اثر حركات نوساني و با  شود، سوزن ه ميدر اين قسمت كه ناحيه سوزني ناميد. گيرد قرار مي) الياف 

ها الياف را باخود حركت  خارهاي تعبيه شده بر روي سوزن. روند سرعتي معين در داخل لايه الياف فرو مي



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد باند ارتوپدي  
 

 

يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )30(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

كشانند و در بازگشت به دليل يك جهته بودن خارها ، الياف كشيده شده در  داده و به داخل لايه الياف مي

عمليات سوزن زني موجب فشرده شدن لايه و  افزايش درگيري الياف . مانند ميموقعيت جديد ثابت باقي 

ها تميز  ها از صفحه بالايي الياف از روي سطح سوزن گرفته شده، سوزن در هنگام خروج سوزن. گردد مي

   .نمايند هاي توليد، لايه سوزني شده را از ناحيه سوزني خارج مي سپس غلتك. گردند مي

  

   تكميل نهايي-3

اين مرحله از توليد منسوجات بي بافت امروزه با توجه به محدوده وسيع كاربردها بسيار مورد توجه قرار 

 استريل كردن، تواند شامل تثبيت حرارتي، شستشو، تكميل ضد آب و ضد آتش، اين مرحله مي. گرفته است

سياري از منسوجات بي بافت اگرچه ب. باشد... چاپ، رنگرزي و سفيدگري و هاي مختلف، برش زدن در اندازه

  .توانند مستقيماً مورد استفاده قرار گيرند داراي تكميل خاصي نبوده و مي

  

  .مطابق نمودار زير استبافت در يك واحد صنعتي،  باند ارتوپدي بيجريان توليد 

  

      

  واحد مهندسي

  

واحد خريد مواد 

  اوليه
  

  

  واحد توليد

  بندي       بسته          تكميل    استحكام بخشي          توليد لايه 
  

واحد بازاريابي و 

  فروش

  

   در فرآيند توليد محصول هاي توليد روش تعيين نقاط قوت و ضعف ـ

 با مقايسه سرعت نسبي .آمده استزير هاي مختلف توليد منسوجات در جدول  ميزان سرعت نسبي روش

اين شود،  بافت مشاهده مي سرعت توليد منسوجات بي تفاوت بسيار زياد هاي مختلف توليد، به وضوح روش

آلات مختلف در  پودي و حلقوي، مستلزم استفاده از ماشين-هاي تاري روش در حالي است كه توليد پارچه به

هاي توليد با استفاده از اين دو  باشد كه منجر به بالا رفتن هزينه فرآيند توليد نخ و مقدمات بافندگي نيز مي

 .شود روش مي



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد باند ارتوپدي  
 

 

يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )31(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي مختلف سرعت نسبي توليد منسوج به روش): 15(جدول 

  )m/min(سرعت نسبي توليد   تكنولوژي

  1- 6  بافندگي تاري پودي

  3- 16  بافندگي حلقوي

Carding  400-120  

Spunbond  2000-200  
 –منسوجات بي بافت 

 تشكيل تار عنكبوتي
Wet-laid  2300  

Stitchbonding  40  

Needling  500-30  

Calendaring  2000  

 –منسوجات بي بافت 

 استحكام بخشي

Hot air bonding 5000  

  

ها و  بافت، از رشد بالاي برخوردار است و پيوسته مكانيزم امروزه استفاده از روش توليد منسوجات بي

پودي و حلقوي به -هاي بافندگي تاري بافت با روش آلات جديد براي جايگزين كردن روش توليد بي ماشين

 .تنوع در محصولات شده است، همراه با هاي توليد به كاهش هزينهمنجر اين مسأله . شود ازار عرضه ميب

شود و در  بافت پيشنهاد مي بنابراين در طرح حاضر، براي توليد باند ارتوپدي، روش توليد منسوجات بي

 .بافت لحاظ شده است آلات منسوجات بي محاسبات اقتصادي هزينه ماشين

  

هاي توسعه در دست اجرا از نظر تعداد، ظرفيت،  هاي جديد و طرح رسي وضعيت طرحـ بر3ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري محل اجرا، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي و سرمايه

  ريالي و ارزي با توجه به شهرستان پيشنهادي و مقايسه با ديگر كشورها 
  

  درصد پيشرفت فيزيكي واحد  20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )16(جدول 

   و باند زير گچبافت توليد باند از منسوج بي

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  باند از منسوج نبافته

  )24232011: كد آيسيك(
  تن  15817,8  13

  باند زير گچ

  )24232012: كد آيسيك(
  تن  100175  6



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد باند ارتوپدي  
 

 

يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )32(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 بابافت و باند زير گچ در استان كهگيلويه و بويراحمد  توليد باند از منسوج بيهاي  ضعيت طرحوبررسي 

 يك جواز براي احداث واحدصنعتي توليد 1387دهد؛ در سال  نشان مي درصد پيشرفت فيزيكي 20حداقل

فيزيكي تن در سال صادر شده است كه تاكنون پيشرفت 30 با ظرفيت 3086تعاوني باند زير گچ به نام 

  .نداشته است

  

  واحد  درصد پيشرفت فيزيكي 60 تا 20 بين هاي بالاي  تعداد و ظرفيت طرح :)17(جدول 

  بافت و باند زير گچ باند از منسوج بي توليد

  نام كالا
 درصد 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  باند از منسوج نبافته

  )24232011: كد آيسيك(
  تن  20  1

  باند زير گچ

  )24232012: كد آيسيك(
  تن  710  2

  

بافت و باند زير  توليد باند از منسوج بي درصد پيشرفت فيزيكي 60 تا 20هاي بين  وضعيت طرحبررسي 

دهد در اين محدوده پيشرفت فيزيكي، طرحي در اين استان در   نشان ميدر استان كهگيلويه و بويراحمد گچ

   .باشد دست اجرا نمي

  

  واحد درصد پيشرفت فيزيكي 100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )18 (جدول

  بافت و باند زير گچ توليد باند از منسوج بي

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  باند از منسوج نبافته

  )24232011: كد آيسيك(
-  -    

  باند زير گچ

  )24232012: كد آيسيك(
  تن  120  1

  

بافت و باند زير  باند از منسوج بي درصد پيشرفت فيزيكي توليد 100 تا 60هاي بين  وضعيت طرحبررسي 

دهد در اين محدوده پيشرفت فيزيكي، طرحي در اين استان در  نشان مي در استان كهگيلويه و بويراحمد گچ

   .باشد دست اجرا نمي



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد باند ارتوپدي  
 

 

يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )33(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   با توجه به شهرستان پيشنهادي و مقايسه با ديگر كشورهاواحدهاي موجودتكنولوژي ـ سطح 

با توجه به اطلاعات كسب شده از وزارت صنايع و معادن، هيچ واحد توليدي در خصوص توليد انواع باند 

، يك باندتنها واحد مرتبط در خصوص توليد . باشد در استان كهگيلويه و بويراحمد مشغول به فعاليت نمي

رو به دليل نبودن واحد توليدي، امكان بررسي و   از اين.است پيشرفت فيزيكي بدونطرح در دست اجرا 

  .باشد هاي داخلي استان با ديگر كشورها فراهم نمي مقايسه تكنولوژي

  

  آلات و تجهيزات دانش فني مورد نياز ـ تعيين چگونگي و منبع تأمين ماشين3ـ3

مورد استفاده در طرح شامل خط كامل حلاجي و كاردينگ و در نهايت بافت  خط توليد منسوجات بي

هاي  با توجه به بررسي. باشد هاي كلندر جهت توليد منسوج نبافته و برش و پيچش و بسته بندي مي دستگاه

 مامي خط توليد مربوط به يك شركتت. انجام شده، خط كامل توليد كشور آلمان انتخاب شده است

شده داراي بالاترين كيفيت  لات انتخابآ ماشين. باشد امي خط محصول كشور آلمان ميباشد وليكن تم نمي

، لذا با باشد  كم مي"هاي نگهداري آنها نسبتا  و هزينهباشند و دقت آنها بسيار بالا است توليد محصول مي

  . باشد توجه به اين سطح كيفيت، قيمت آنها نسبت به توليدات ساير كشورها، بالاتر مي

 ، توليدكنندگان آلمانيبعد از كشور ايتاليا آلات توليدي ماشين، دهد  نشان مي شدههاي انجام سيبرر

آلات  قيمت ماشين .ي در مقايسه با توليدات كشورهاي چين، ژاپن و كره جنوبي، هستندداراي كيفيت بالاتر

 )حدود نصف(دارند  يشركت آلماني قيمت كمترآلات  بافت، در مقايسه با ماشين ي منسوجات بيايتاليا

  .باشد  داراي كيفيت مطلوبي مي توليدات آنها نيز،وليكن

بافت، نقش بسيار مهمي در كيفيت محصولات  تجهيزات مورد استفاده براي توليد باندهاي ارتوپدي بي

كيفيت ، داراي با توجه به موارد اشاره شده، تجهيزات كشورهاي اروپايي، به ويژه آلمان و ايتاليا. توليدي دارد

بافت در كشور، داراي نمايندگي فروش  هاي معتبر توليد كننده منسوجات بي برخي از شركت. مناسب هستند

اندازي واحد صنعتي، دانش فني  توان با هماهنگي آنها، در ابتداي راه و خدمات پس از فروش هستند و مي

در ادامه لازم است . كشور منتقل شودآلات به  بافت، به وسيله فروشندگان ماشين هاي بي انواع مختلف باند

يابي به بازارهاي جديد و توليد محصولات متنوع، واحد تحقيق و توسعه واحد صنعتي  منظور دست به

هاي مهندسي نساجي، مهندسي پليمر،  گيري از توان متخصصين داخلي رشته اندازي شود و با بهره راه

صولات جديد در واحد صنعتي تدوين و مورد استفاده ، دانش فني مح...منهدسي پزشكي، علوم بهداشتي و 

  .قرار گيرد
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  )34(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   برآورد مواد اوليه نياز در شهرستان پيشنهاد شده  ـ3ـ4

استر و الياف  بافت، الياف پنبه، الياف كوتاه پلي عمده مواد اوليه مورد نياز  واحد توليد انواع باندهاي بي

اصفهان، قزوين، هاي مركزي،  اين مواد در استان. باندها استبندي  پروپيلن، به همراه وسايل بسته كوتاه پلي

استر و   پليترين توليدكنندگان الياف مهم جدول زيردر .  مازندران قابل تهيه است، خراسان وبوشهر، گلستان

 پروپيلن استر و پلي  پلياليافدهد، هيچ واحد توليد  ها نشان مي  بررسي. ارايه شده است در كشور،پروپيلن پلي

  .در استان كهگيلويه و بويراحمد وجود ندارد و اين الياف بايد از خارج استان تهيه شود

  

  استر پروپيلن و پلي  عمده الياف پلي داخلي توليدكنندگان:)19(جدول 

  استر نام توليدكنندگان الياف پلي  رديف  پروپيلن نام توليدكنندگان الياف پلي  رديف

   ايران اكريل پلي  1  الياف مصنوعي پارش  1

  الياف هامون  2  توليدي الياف مصور  2

  پوش ماهوت به  3  موكت نگين مشهد  3

   بوشهراستر آريان  پليشركت  4  پروپيلن الياف پلي  4

  استر تاپس تهران پلي  5  آرتا تاك   5

      صنايع نساجي بروجن  6

      ايران ريسه  7

      اهوتم  8

      كاوه الياف  9

      مدانهصنايع موكت   10

  

هاي ارتباطي  آب، برق، گاز، امكانات مخابراتي و دسترسي به راه(برآورد نيازهاي تأسيساتي ـ 3ـ5

  با توجه به موقعيت شهرستان پيشنهاد شده جهت اجراي طرح ...) آهن، بندر و  راه، فرودگاه، راه(

   تأسيسات برق -الف

باشـد؛ زيـرا تقريبـاً همـه        اساسي ترين و زيربنايي ترين تأسيسات هر واحد صنعتي، تأسيسات بـرق مـي               

از طرفي نيروي برق، تأمين كننده انـرژي مربـوط بـه سـاير         . دستگاه هاي اصلي خط توليد نياز به برق دارند        
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  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )35(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

به منظور بررسي تأسيسات برق مـورد نيـاز واحـد، ابتـدا             . تأسيسات و همچنين روشنايي كارخانه خواهد بود      

گردد، سـپس تأسيـسات    برآورد مي... ه، تأسيسات و    مقدار برق مصرفي هر يك از بخش هاي توليدي، محوط         

  . مورد نياز تأمين آن معرفي خواهد شد

   برق مورد نياز خط توليد 

در ايـن بخـش بـا توجـه بـه      . اي از برق مورد نياز كارخانه مي باشـد        برق مصرفي خط توليد، بخش عمده     

.  در تعـداد دسـتگاه ضـرب مـي شـود           كاتالوگ دستگاه ها، حداكثر برق مورد نياز هر دستگاه استخراج شده،          

  . باشد  مي ساعت در روز كيلو وات4000 مجموع اين مقادير، برق خط توليد را تشكيل مي دهد كه حدود

  برق مورد نياز تأسيسات 

 كيلـو وات  1000 با توجه به تأسيسات پيش بيني شده براي طرح برق مورد نياز تأسيسات واحـد حـدود               

  .رددگ برآورد مي روزهر ساعت در 

  برق روشنايي ساختمان ها و محوطه

ق برحـسب مـساحت سـاختمان هـا زده     به منظور برآورد برق مورد نياز ساختمان ها تخميني از مقدار بر    

 20براي هر متر مربع زيربناي سالن توليد، ساختمان هاي اداري، رفاهي و خدماتي به طور متوسط                 . شود مي

 وات منظـور  10راي هر متر مربع مـساحت انبارهـا و تأسيـسات    همچنين ب. وات برق در نظر گرفته مي شود  

به بحث پيرامون آن پرداخته     ) 5(بنابراين با توجه به مساحت ساختمان ها كه به تفضيل در بخش             . گردد  مي

  . براي روشنايي ساختمان ها، برق پيش بيني مي گردد ساعت كيلووات70  روزانهشد،

 بانـد   ، برق مورد نياز براي واحـد توليـد        ) درصد 10 تا   8حدود  (ريكي  با توجه به اتلاف بخشي از توان الكت       

  .شود در شبانه روز برآورد ميساعت  كيلو وات 5600حدود  ارتوپدي

 آب مصرف ميزان  محاسبه-ب

 فـضاي سـبز   آبيـاري  و آشـاميدني  و بهداشـتي  توليد، خط مصرفي آب شامل واحد اين در نياز مورد آب

 در بهداشـتي  و آشـاميدني  آب مصرف .بسيار ناچيز مي باشد واحد اين در توليد خط نياز مورد آب .باشد مي

 آب تامين منظور به . است شده محاسبه  ليتر135 سرانه گرفتن نظر در با و پرسنل تعداد ازاي به واحد اين

 آب ن ميـزا .ميـشود  گرفتـه  نظر در روز در ليتر متر، يك هر ازاي به محوطه، آبياري و سبز فضاي نياز مورد

  .است شده ارائه صفحه بعدجدول  مطابق واحد روزانه مصرفي



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد باند ارتوپدي  
 

 

يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )36(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  برآورد ميزان آب مصرفي روزانه): 20(جدول

  واحد مصرف كننده
  ميزان آب مصرفي

  )متر مكعب در روز (
  توضيحات

  -  8  آب فرايند توليد

  بهداشتي و آشاميدني  6  ساختمان ها

  آبياري فضاي سبز  1  محوطه

  -  15  جمع

  

   حمل و نقل تجهيزات-ج

همچنـين  بـه    . گـردد    پيش بينـي مـي     خودروي سبك  دستگاه    دو به منظور انجام تداركات واحد توليدي     

 جهـت كـار در انبارهـاي مـواد          خودروي نيمه سنگين   دستگاه   يكمنظور جابجايي مواد اوليه و محصول نيز        

  .شود اوليه و محصول در نظر گرفته مي

 سوخت مصرف  محاسبه-د

 نياز مورد وحرارت بخار تامين منظور به مصرفي سوخت شامل صنعتي واحدهاي در سوخت مصرف موارد

 بـا  گرمـايش  سيـستم  مـصرفي   سوخت.باشد مي نقل و حمل سايل و سوخت و ساختمانها گرمايش فرآيند،

 طـور  بـه  كه ترتيب اين به. شود مي خدماتي محاسبه و اداري، آزمايشگاه، و توليد فضاهاي مساحت به توجه

. شود مي گرفته نظر در متر مكعب گاز 25مربع مساحت  متر يكصد ازاي به معتدل هواي و آب براي متوسط

متـر   900تاسيـسات  سوخت مـصرفي  ،) متر مربع3500  حدود(موجود  بناهاي مساحت به توجه با بنابراين

وسايل نقليه و   ليتر بنزين40سبك براي تامين سوخت وسايل نقليه . بود خواهد شبانه روز هر در مكعب گاز

 . ليتر گازوييل در شبانه روز در نظر گرفته شده است40سنگين نيز 

  

ـ برآورد نيروي انساني مورد نياز به تفكيك تخصص و تجربه و تهيه چارت سازماني با ذكر 3ـ6

  هاي هر پست سازماني كلي وظايف و مسئوليت

تركيب نيروي . نمايد  ايجاد اشتغال مينفر 45 به طور مستقيم براي حدود باند ارتوپديدر واحد توليد 

شايان ذكر است .  ارائه شده استصفحه بعدهاي مورد نياز در اين واحد توليدي در جدول  انساني و تخصص
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  )37(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 اصفهان، فارس، تهران، يزد، خوزستان، هاي نيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي در استان

  .باشد ز مناطق ديگر در دسترس مي  بيشتر اگيلان، قزوين و زنجان،

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي): 21(جدول 

ف
دي
ر

  

  عنوان شغلي
تعداد در سه 

  شيفت كاري
  ها وظايف و مسئوليت  تخصص و تجربه كاري مورد نياز

  1  مدير ارشد   1

 مهندسي هاي كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته

 نساجي با تجربه مهندسي يا ، بازرگانيصنايع، مديريت

  سال فعاليت مرتبط 8حداقل 

  مدير عامل

  3  مدير واحدها   2

، مهندسي نساجي رشناسي ارشداكارشناسي يا ك

 حسابداريمهندسي پزشكي، پليمر، صنايع، امور اداري، 

   سال فعاليت مرتبط5 با تجربه حداقل بازرگاني و

  مدير توليد، مدير فروش

  و مدير امور اداري

3  
ل توليدي پرسن

  متخصص
6  

شيمي و (  نساجي  مهندسيهاي كارشناسي رشته

، علوم بهداشتي، مهندس مكانيك و )تكنولوژي نساجي

 سال فعاليت مرتبط5 با تجربه حداقل مهندس برق

سرپرست واحدهاي مختلف 

توليد، تحقيق و توسعه، 

  ...سيسات و أتعميرات، ت

  20  كارگر ماهر  4

 سال 5با تجربه حداقل  و مكانيك ، برقكاردان نساجي

  هاي خط توليد آشنايي با دستگاه

  نامه رانندگي و دارا بودن گواهي

هاي خط توليد و  اپراتور دستگاه

  ه   آزمايشگا

5  
كارگر ساده و 

  خدماتي
15  

اي و  هاي فني حرفه  با الويت رشته يا فوق ديپلمديپلم

  نامه رانندگي دارا بودن گواهي

يد، هاي خط تول اپراتور دستگاه

بندي و جابجايي مواد  بسته

  ، نگهبانيمحصولات اوليه و

  

توليد و عرضه محصول در استان، كشور و مقايسه  هاي ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش3ـ7

  آن با ساير كشورها 

آلات مورد استفاده  بافت، با ماشين طوركلي، سطح تكنولوژي مورد استفاده براي توليد باندهاي بي به

بافت كشورهاي اروپايي، نظير آلمان و  آلات خط توليد منسوجات بي طوريكه ماشين به. شود سنجيده مي

چين، كره جنوبي، تايوان و (ايتاليا داراي بالاترين كيفيت هستند و پس از آنها محصولات كشورهاي آسيايي 

رهاي آلمان، ايتاليا، بافت از كشو آلات مختلف خط توليد منسوجات بي در حال حاضر ماشين. قرار دارد) ژاپن

باشند و محصولات متنوعي را  در واحدهاي توليدي كشور در حال فعاليت مي كره جنوبي  وبلژيك، چين

  .كنند توليد مي
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آلات پيشرفته صنعتي كه قادر باشد به لحاظ  بافت داراي ماشين واحدهاي فعال توليد باند از منسوج بي

.  با تكنولوژي پيشنهاد شده رقابت كنند در كشور وجود نداردتحجم توليد، تنوع محصولات و كيفيت توليدا

بافت، نظير لايه  آلات پيشنهاد شده در واحدهاي صنعتي توليد انواع ديگر منسوجات بي هرچند از ماشين

شود كه مواردي از  بار مصرف نيز استفاده مي بار مصرف، لايي البسه و البسه يك روي پوشك، دستمال يك

  .باشند در حال فعاليت ميآنها در كشور 

هاي قبل اشاره گرديد، واحد توليد انواع باند در استان كهگيلويه و بوير احمد وجود  همانطور كه در بخش

  .پذير نيست ، امكانهاي توليد و عرضه محصول در استان بررسي اجمالي تكنولوژي و روشندارد، بنابراين 

  

  توليدي با توجه به شهرستان پيشنهادي ـ تعيين نقاط ضعف و قوت تكنولوژي محصول 3ـ8

هاي صورت گرفته قبلي، مشخص كرد هيچ واحد فعال توليد باند در استان كهگيلويه و بويراحمد   بررسي

از اين رو در صورت احداث واحد جديد، قطعا بايد از تكنولوژي جديد در توليد منسوجات . كند فعاليت نمي

معني است كه در صورت احداث واحد جديد مشكلي در خصوص بروز اين بدين . گردد بافت استفاده مي بي

مهمترين نقطه ضعف استان براي . بودن تكنولوژي تجهيزات مورد استفاده پيش روي استان نخواهد بود

باشد كه  بافت، كمبود نيروي انساني متخصص آشنا به فرآيند توليد مي احداث واحد صنعتي توليد باندهاي بي

هاي لازم  آلات خط توليد، به طور مستمر آموزش كننده ماشين هنگي نماينده شركت تأمينلازم است با هما

  .به پرسنل داده شود تا خلأ موجود برطرف گردد

  

  اجراي طرح) گانت چارت(بندي  ـ ارائه برنامه زمان3ـ9
    

  بندي اجراي طرح از اخذ مجوز تا توليد صنعتي زمان): 22(جدول 

  سال سوم  سال دوم  سال اول

ف
دي
ر

  

  شرح عمليات
1  2  3  4  5  6  1  2  3  4  5  6  1  2  3  4  5  6  

                                  *  *  اخذ مجوزهاي مربوطه  1

                                *  *    تهيه زمين و تهيه آب و برق  2

                   * * * * * * * *    آلات سفارش ساخت و خريد ماشين  3

                   * * * *            سفارش ساخت و خريد تأسيسات  4

               * * * * * * * * *      اجراي عمليات ساختماني  5

         * * * * * *                  آلات و تأسيسات اندازي ماشين نصب و راه  6

       * * *                          توليد نمونه آزمايشي  7

    * *  *                            برداري اخذ پروانه بهره  8

 * * * *                              توليد صنعتي  9
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  )39(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  : حل اجراي طرحـ بررسي م4

   :هاي ذيل بررسي موقعيت جغرافيايي محل اجراي طرح با توجه به شاخص

  

  ـ دسترسي به منبع تأمين مواد اوليه در شهرستان پيشنهادي 4ـ1

شود و  بافت در استان كهگيلويه و بويراحمد توليد نمي هاي بي اغلب ماده اوليه مورد نياز واحد توليد باند

لذا پارامتر مواد اوليه در پيشنهاد شهرستان محل اجراي طرح مؤثر . گر تأمين گرددهاي دي بايد از استان

  .باشد نمي

  هاي عرضه و توزيع محصولات  ـ دسترسي به مكان4ـ2

گيرد لذا مصرف آن به منطقه و موقعيت  باند در اغلب فرآيندهاي پزشكي و بهداشتي مورد استفاده قرارمي

عرضه محصول در كليه مناطق كشور، به ويژه شهرهاي بزرگ نظير تهران، اص ندارد و امكان صاي اخت ه ويژ

بنابراين . هاي موجود توزيع دارو و اقلام بهداشتي وجود دارد ، با استفاده از شبكهاهواز، شيراز و اصفهان

  ..هاي عرضه در پيشنهاد شهرستان محل اجراي طرح نقشي ندارد مكان

  ) متخصص و اپراتوري(ياز ـ دسترسي به نيروي انساني مورد ن4ـ3

همانطور كه قبلا اشاره شد، مهمترين نقطه ضعف استان براي احداث واحد صنعتي توليد باندهاي 

ترين موقعيت  لذا مركز استان، مناسب. باشد بافت، كمبود نيروي انساني متخصص آشنا به فرآيند توليد مي بي

  .شگاه، حداكثر استفاده را كندرا براي احداث واحد صنعتي دارد تا از توان علمي دان

  )برق، آب، گاز، تلفن(تي اـ دسترسي به نيازهاي تأسيس4ـ4

هاي ويژه توزيع آب، برق و گاز ندارد و كليه  بافت، نياز به شبكه اندازي واحد توليد باندهاي بي احداث و راه

  .هاي صنعتي، قابليت تأمين نياز آن را دارد شهرك

   و واحدهاي ارائه كننده خدمات مورد نيازـ دسترسي به صنايع جانبي4ـ5

بافت، مهمترين واحد مورد نياز آن، شبكه گسترده بازاريابي و  اندازي واحد توليد باندهاي بي پس از راه

نظر  لذا به. باشد تا واحد صنعتي بتواند محصولات توليدي را به بازار عرضه كند المللي مي توزيع ملي و بين

  . را براي احداث واحد صنعتي داردتري  نزديك مركز استان، موقعيت مناسبي صنعتياه رسد شهرك مي
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  هاي موجود  ـ مسايل زيست محيطي و محدوديت4ـ6

بافت، به مواد شيميايي خاصي، نياز نيست، لذا واحد  در جريان توليد انواع باندهاي ارتوپدي بياز آنجا كه 

  محدوديت، مسايل زيست محيطيد و در زمينه كن ليد نميتوصنعتي پيشنهادي پساب آلوده و خطرناك 

  . ندارددخاصي وجو

  

  : هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت5

  گذار  هاي سرمايه ها و شركت هاي مالي بانك هاي اقتصادي بازرگاني و حمايت ـ وضعيت حمايت5ـ1

 آنها، همچنين هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد 70نكي بلند مدت تا ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام با

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت12نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

عنوان  ها به ي و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانكتعاون

  . يارانه پرداخت مي شود

ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

تفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله باشد كه امكان اس  سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانكي تا 

هاي عامل و سابقه مطلوب در  اخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانك. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است
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هاي عوارض  هاي حمايتي دولت و استفاده از معافيت ـ بررسي امكان برخورداري از طرح5ـ2

  دولتي 

گذاران  ث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق سرمايهعلاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احدا

هاي مالياتي در نظر گرفته شده است كه  و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت

  : برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2

  

هاي مالي طرح  سود و زيان، ترازنامه، گردش وجوه و شاخص: ـ تجزيه و تحليل مالي شامل5ـ3

هاي  نرخ بازده داخلي، دوره برگشت سرمايه، خالص ارزش فعلي، دوره وصول مطالبات، نسبت(

  )مالي

 بافت باند ارتوپدي بياث يك واحد صنعتي توليد هاي پارامترهاي مهم اقتصادي احد بررسيدر اين بخش 

   سر به سر، سرانه، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيربا حداقل ظرفيت اقتصادي 

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس . گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛لازم به ذكر است. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي ينمشخصات فني ماش

  . روز كاري محاسبه گرديده است270 ساعته براي 8 شيف كاري 3توليد ساليانه بر اساس تعداد 
  

  برنامه ساليانه توليد : )23 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

  فروش كل ارزش

  )ميليون ريال(

1  
با ( هاي مختلف باند ارتوپدي در اندازه

  )cm12,5*cm275 اندازه ميانگين
  160,000  2000  80,000,000  عدد

  160,000  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 

 كه در جريان شتهداي ماندگار تشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

بافت  باند ارتوپدي بيباشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي  مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود محاسبه مي
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  سازي مانهاي زمين و ساخت ـ هزينه1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان

در جداول زير مقدار زمين . ح در آينده، محاسبه شودمورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طر

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)24 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  660  3000  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  55  250   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  33  150  تاسيسات  3

  220  1000  زمين محوطه  4

  3000   طرحزمين توسعه  5

220,000  

660  

  1628  )ميليون ريال(مجموع   7400  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )25 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  هر متر مربعبهاي 

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  2625  1,750,000  1500  سوله خط توليد  1

  1875  1,250,000  1500  انبارها   2

  625  2,500,000  250  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  3

  225  1,500,000  150  تاسيسات  4

  300  300,000  1000  سازي، خيابان كشي، پاركينگ و فضاي سبز  محوطه  5

  350  500,000  700  ديواركشي  6

  6000  )ميليون ريال(مجموع 
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  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ2

هاي مهم توليد كننده يا   براساس استعلام صورت گرفته از شركتآلات خط توليد هزينه تهيه ماشين

هاي حمل  ت، شامل؛ هزينهآلا هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد هاي معتبر برآورد مي نمايندگي

هاي اخذ  در جدول زير براساس قيمت. شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  و نقل، نصب و راه

  . آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است هاي اصلي و جانبي تهيه ماشين ، هزينه شده

ن طرح شامل خط كامل حلاجي لازم به ذكر است كه خط توليد منسوجات بي بافت مورد استفاده در اي

. باشد هاي كلندر جهت توليد منسوج نبافته و برش و پيچش و بسته بندي مي و كاردينگ و در نهايت دستگاه

هاي انجام شده، خط كامل توليد كشور آلمان انتخاب شده است كه بديهي است با توجه  با توجه به بررسي

تمامي خط توليد مربوط . داراي قيمت بالاتري نيز مي باشدبه كيفيت بالا، نسبت به توليدات ساير كشورها 

آلات مربوط  ماشين( .باشد باشد وليكن تمامي خط محصول كشور آلمان مي به يك شركت توليد كننده نمي

  .) مي باشدErkoو Neumag ، Diloهاي   به شركت

  

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )26 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  يورو هزارهزينه به   ريالميلون هزينه به 

  ه كل هزين

  )ميليون ريال(

1  
كل خط حلاجي و كاردينگ و كلندر و برش 

  و پيچش و بسته بندي
1  --  4,000  58000  

  200  --  200  1  ) بار10فشار (كمپرسور هوا   2

3  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  ) درصد كل5(
--  2900  --  2900  

4  
 نصب و ، خريد خارجي،  نقلهزينه حمل و
  )درصد كل10(اندازي  راه

--  5800  --  5800  

  66900  )ميليون ريال(مجموع 

   ريال در نظر گرفته شده است14500قيمت يورو : يادآوري

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

يزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، تجه
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يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )44(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  هتأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزين. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است

  

   تأسيساتهاي   هزينه: )27 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  900  و تهويهتأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  150  تأسيسات اطفاء حريق  2

  400  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  1450  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي4

دهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد واح

  .در جدول زير برآورد شده است بافت باند ارتوپدي بيتوليد 

  

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)28 (جدول

  )ميليون ريال(جمع هزينه   )ريال(قيمت واحد   تعداد  شرح  رديف

  6  000/500/1  ري س4  ميز و صندلي  1

  40  000/000/40   عدد1  دستگاه فتوكپي  2

  50  000/000/10   عدد5  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  10  000/000/1   سري10   اداريتجهيزات   4

  300  000/000/150   عدد2  خودرو سبك  5

  500  000/000/500   عدد1  خودرو سنگين  6

  906  )ميليون ريال(مجموع 
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يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )45(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  انشعابهاي خريد حق  ـ هزينه5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

ارائه  بافت باند ارتوپدي بيتوليد  هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  .شده است

  

   حق انشعاب :)29 (جدول

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
   ظرفيت

  مورد نياز

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  10  4  خط  تلفن   1

  50  2  اينچ   آب  2

  رشته   برق  3
   آمپري سه فاز 400 رشته يك

   آمپري تك فاز 50 رشته يك
250  

  50  2  اينچ  گاز   4

  360  )ميليون ريال(مجموع 

  

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه اوليه،برداري شامل مطالعات  هاي قبل از بهره هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش

  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )30 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   عنوان  رديف

  50  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  40  آموزش پرسنل  2

  70  ايشياندازي آزم راه  3

  160  )ميليون ريال(مجموع 
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يلويه و بويراحمدگكهنعتي هاي ص شركت شهرك  
   

 

  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )46(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير   كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به

  
  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )31 (جدول

  هزينه 
   هزينهعنوان  رديف

  هزار يورو  ميليون ريال

    1628  زمين  1

    6000  سازي ساختمان  2

    1450  تأسيسات  3

    906  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  4,000  8900  آلات توليدي  ماشين  5

    360  حق انشعاب  6

    160  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

    3900  ) درصد5(بيني نشده  پيش  8

  4,000  23304  جمع 

  81304  )ميليون ريال(مجموع 

  
  هاي ساليانه هزينهـ 

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان  تجهيزات، ماشينهزينه استهلاك

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد باند ارتوپدي  
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  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )47(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )32 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

استر و  الياف پنبه، پلي  1
  پروپيلن پلي

  58800  4,200,000  --  14000  داخلي  كيلوگرم

  24000  80,000,000  --  300  داخلي  عدد  بندي مواد بسته  2

  82800  )ميليون ريال(مجموع 

  

  نساني  نيروي ا ساليانه هزينه: )33 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه 14

  126  9,000,000  1  مدير ارشد   1

  273  6,500,000  3  مدير واحدها   2

  420  5,000,000  6  پرسنل توليدي متخصص  3

  1120  4,000,000  20  كارگر ماهر  4

  735  3,500,000  15   و خدماتيكارگر ساده  5

  2674  جمع

  615   عنوان هزينه بيمه پرسنل  درصد به23

  3289  )ميليون ريال(مجموع 

  

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)34 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  420  250  5600  كيلووات ساعت  برق مصرفي  1

  9  2000  15  متر مكعب  آب مصرفي  2

  30  --  --   خط4  تلفن  3

  54  200  900  متر مكعب  گاز  4

  2500  80  ليتر   و گازوئيلبنزين   5

300  

60  

  573  )ميليون ريال(مجموع 
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  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )48(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي مورد نياز آلات، تجهيزات و ساختمان ماشين استهلاك ساليانه :)35 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  خ استهلاكنر

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  300  5  6000  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  6690  10  66900  آلات خط توليد  ماشين  2

  145  10  1450  تأسيسات  3

  136  15  906  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  7271  )ميليون ريال(مجموع 

  
   مورد نيازيها  و ساختمانآلات، تجهيزات نات و نگهداري ساليانه ماشيعميرت :)36 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

تعميرات و نرخ 

  (%)نگهداري

تعميرات و نگهداري هزينه 

  )ميليون ريال(

  300  5  6000  ساختمان  1

  6690  10  66900  آلات خط توليد  ماشين  2

  101  7  1450  تأسيسات  3

  91  10  906  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  7182  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هزينه تسهيلات دريافتي: )37 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  3400  12  56900  تسهيلات بلند مدت  1

  985  12  8200  تسهيلات كوتاه مدت  2

  4385  )ميليون ريال(مجموع 
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  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )49(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي ساليانه  هزينه: )38 (جدول

ف
دي
ر

  

  )ميليون ريال( هزينه ساليانه  شرح

  82800  مواد اوليه   1

  3289  نيروي انساني  2

  573  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  7271  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  7182  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  5

  4385  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  3200  ) درصد كل فروش2 ( و تبليغات فروشهاي هزينه  7

  163  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  5700  ) درصد5(بين نشده  پيش  9

  114563  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 

يد شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان تول سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه

اگر امكان دسترسي سريع به مواد طور مثال  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني 

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 
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  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )50(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 توقف خط توليد به علت شود تا ريسك فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )39 (جدول

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  10350   ماه1,5  مواد اوليه داخلي   1

  550   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   2

  95   ماه 2  آب و برق، تلفن و سوخت  3

  1200   ماه2  تعميرات و نگهداري  4

  1210   ماه 2  استهلاك   5

  730   ماه 2  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  2260   ماه 4   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  7

  16395  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح

شامل دو جزء سرمايه ثابت و سرمايه  بافت باند ارتوپدي بيكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد 

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است در گردش است كه به

  

  گذاري كل  سرمايه: )40 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  81304  سرمايه ثابت  1

  16395  سرمايه در گردش  2

  97699  )ميليون ريال(مجموع 
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  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )51(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي
  

   نحوه تأمين سرمايه:  )41 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  24404  56900  70  81304  سرمايه ثابت

  8195  8200  50  16395  سرمايه در گردش

  32599  65100  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اي اقتصادي طرحه ـ شاخص

پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است 

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

گذاري كل، سرانه  اري ارزي به سرمايهگذ بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

محاسبه شود كه در  بافت باند ارتوپدي بيگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود ادامه ارائه مي
  

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا= 1432ريال   

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  ـ فروش كل ساليانه هزينه ⇒سود ناخالص ساليانه =    45437ريال ميليون 

  

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

 هزينه ساليانه

 مقدار توليد ساليانه 
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  

سود ساليانه به هزينه كل = 7/39درصد   سود ناخالص ساليانه 

 هزينه ساليانه
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

114,563,000,000 

80,000,000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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  1388تابستان   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات
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  :گذاري كل گذاري ارزي به سرمايه ـ درصد سرمايه

  

  

  

  ⇒گذاري كل  طرح  هگذاري ارزي به سرماي درصد سرمايه = 59        درصد           

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  : ـ محاسبه نقطه سر به سر

هاي ثابت و متغير توليد از يكديگر جدا شود كه در جدول  براي محاسبه نقطه سر به سر لازم است هزينه

   .زير انجام شده است

  هاي ثابت و متغير توليد  ينههز: )42(جدول 

  هزينه متغير  هزينه ثابت

ف
دي
ر

  

  شرح
  هزينه

  )ميليون ريال(مبلغ   درصد  )ميليون ريال(مبلغ   درصد  )ميليون ريال(

  82800  100  -  0  82800  بندي مواد اوليه و بسته  1

  990  30  2299  70  3289  حقوق و دستمزد كاركنان   2

  460  80  113  20  573   و سوخت، تلفنآب، برق  3

  5746  80  1436  20  7182  تعمير و نگهداري  4

  -  0  7271  100  7271  استهلاك  5

  3200  100  -  0  3200  هزينه فروش  6

  -  0  163  100  163  بيمه كارخانه   7

    0  4385  100  4385  هزينه تسهيلات  8

  3705  65  1995  35  5700  بيني نشده پيش  9

  96901  -  17662  -  114563  جمع

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   يهسرما
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل  = 4/28درصد     

 گذاري ثابت  سرمايه

 تعداد كل پرسنل 
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه    سرمايه=  1807ريال ميليون   ⇒  

 گذاري كل  سرمايه

 تعداد كل پرسنل 
اري كل سرانه  گذ سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه  =   2172ريال  ميليون   

⇒  
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  صد نقطه سر به سردر   =     

  
  

  :ـ ميزان فروش در نقطه سر به سر

  ميزان فروش در نقطه سر به سر= 

  

  ):خالص(سود ويژه  ـ 

   :شود  مقادير زير كسر مي،براي محاسبه سود ويژه، از ميزان سود ناخالص

  ـ حقوق و دستمزد پرسنل 

  ـ هزينه فروش 

  ـ استهلاك 

  ⇒از كسر ماليات سود ويژه قبل =  31677 ميليون ريال   

  

  : ـ نرخ بازدهي سرمايه

    

  نرخ بازدهي سرمايه= 

  

  

  

  دوره بازگشت سرمايه= 

  

  : ـ ارزش افزوده

   ساليانهمحاسبه ارزش افزوده): 43(جدول 
  مبلغ

  عنوان  رديف
  هزار دلار  ميليون ريال

  --  3289  هاي جنبي آن حقوق كارگران و كارمندان و هزينه  1

  --  7281  استهلاك   2

  --  3200  هاي فروش و حمل و نقل  هزينه  3

  --  45437  سود ساليانه در ظرفيت كل   4

  --  2100  ) درصد5/3(ساير   5

  --  61307  جمع ارزش افزوده ساليانه

=100×
96901-160000 

17662 
= 28درصد

    هزينه متغير توليد ـ فروش

      هزينه ثابت      هزينه ثابت

 گذاري ثابت طرح     سرمايه

            سود ويژه قبل از كسر ماليات      هزينه ثابت

81304 

 60887      هزينه ثابت
=100× ×100=39درصد 

 ات    سود ويژه قبل از كسر مالي

 گذاري ثابت طرح            سرمايه      هزينه ثابت

60887 

81304      هزينه ثابت
=

1

   =2,6          سال   

 = 44785 ميليون ريال 

 1 ـ ) هزينه متغير توليد/فروش كل(  

      هزينه ثابت
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  : بندي جمع

بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي جديد با توجه  تجزيه و تحليل، جمع

  تان پيشنهادي به شهرس

هاي توليد در صنايع  بافت از اولويت با توجه به نكاتي كه در اين طرح گفته شد، توليد منسوجات بي

اي  با توجه به رشد قابل ملاحظه. باشد نساجي در تمامي جهان علي الخصوص كشورهاي در حال توسعه مي

دهاي توليدي در اين زمينه سودآور كه در مصرف اين منسوجات در جهان وجود دارد، بنابراين احداث واح

  . خواهد بود

كهگيلويه و   نيازهاي استان رفع كه جهتتوان نتيجه گرفت ميهاي انجام شده  ها و تحليل پس از بررسي

هاي جنوب و جنوب غرب كشور و نياز كشور عراق به انواع باند،  هاي مجاور آن، استان ، استانبويراحمد

توليد  واحد فعالچراكه . رسد نظر مي  در استان ضروري بهبافت  ارتوپدي بيتوليد باندهاياحداث يك واحد 

.  تنها مجوز صادر شده، هيچ پيشرفتي نداشته است ود وجود نداردكهگيلويه و بويراحم استان انواع باندها در

هاي   نيز در استان كشوربافت و باند زير گچ هاي بي وليد باندـاين در حالي است كه واحدهاي فعال ت

  . كنند شده فعاليت نمي اشاره

توان   ميبا توجه به موارد مطرح شده فوق و محاسبات اقتصادي انجام گرفته در جريان اجراي طرح،

 ميليارد ريال براي احداث يك واحد توليدي با ظرفيت 100گذاري با حجمي حدود  نتيجه گرفت؛ سرمايه

 3ويژه شهرك صنعتي ياسوج ديك مركز استان، بههاي صنعتي نز بافت در شهرك ميليون عدد باند بي80

 تمام شده نسبتاً پايين آن، دوره بازگشت سرمايه  به طوريكه با توجه به هزينه. داراي توجيه اقتصادي است

  .كند طور مستقيم، اشتغال ايجاد مي نفر به45 و براي شود بيني مي  پيشكمتر از دو سالآن 

عات فني و اقتصادي لازم به ذكر است، امكان توليد چندين نوع بندي مطال اي كه در جمع آخرين نكته

برخي از اين منسوجات . باشد آلات و تجهيزات معرفي شده مي بافت ديگر با استفاده از ماشين منسوج بي

بار مصرف، لايه روي پوشك و نوار بهداشتي، دستمال بهداشتي، لايي  البسه يك: بافت عبارت است از بي

شود امكان توليد محصولات متنوع و مورد نياز  اين مزيت، باعث مي... . هاي سبك و  تكستايلالبسه گرم، ژئو

  . آوري و ارائه محصولات جديد باز باشد جامعه در شرايط مختلف فراهم آيد و دست مسئولين آن براي نوع
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